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. Specyfikacja produktu: Mieszalnik FAST

Zataczniki:

Deklaracja zgodnosci ze znakiem CE dla maszyn

1. Wstep

Ten cyfrowy mieszalnik FAST reprezentuje najnowsza technologi¢ szybkiego
mieszania farb. W rezultacie ten mieszalnik jest bardzo odpornym na wstrzasy
urzadzeniem mieszajacym, ktorego wykonanie oraz sposob zaprojektowania wykazuje
jakos$¢ odpowiednia dla solidnych produktéw inzynierskich.

Aby w pelni doceni¢ i1 zabezpieczy¢ wasza inwestycje sugerujemy aby niniejszy
dokument zostat w calo$ci przeczytany i zrozumiany.

FAST SpA udziela ograniczonej gwarancji rocznej oraz zawsze stuzy swoim serwisem.
Niewiele czynnosci konserwacyjnych, jak wspomniano p6zniej w tym dokumencie,
nalezy przeprowadza¢ w regularnych odstgpach czasu.

FAST SpA nie ponosi Zadnej odpowiedzialnosci za jakiekolwiek zniszczenia Ilub
uszkodzenia  wynikajqce 7  nieprzestrzegania  niniejszej  instrukcji  lub
nieprzestrzeganie wiasciwych warunkow sktadowania i transportu, pracy lub
naprawy, nawet jesli wyraZnie wspomniano o tym w instrukcji.



2. Zastrzezenia patentowe

Zastrzezenia patentowe:

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie wynikaja z patentu i stanowia wytaczna
wilasnos¢ FAST SpA. Ta instrukcja zostala przygotowana wylacznie dla celow
umozliwienia klientowi uzytkowania oraz konserwacji tego urzadzenia.

Wydanie niniejszej instrukcji nie oznacza wydania przez producenta zgody do jej
kopiowania lub uzywania w celach innych niz zainstalowanie, uzytkowanie,
konserwacja tego urzadzenia.

Zadna cze$¢ razem czy osobno nie moze zosta¢ skopiowana, przethumaczona,
przechowywana w urzadzeniach magazynujacych dane i wyszukiwarkach, thumaczona
na jakikolwiek jezyk lub jezyk komputerowy, w jakikolwiek sposéb lub z
wykorzystaniem jakichkolwiek srodkoéw bez pisemnej zgody pracownika FAST SpA.

3. Warunki gwarancji

Gwarancja ograniczona: FAST SpA gwarantuje ze kazdy egzemplarz fabryczny jest

wolny od wad materialowych oraz wykonawczych przez okres 12 miesigcy.

Czesci urzadzenia powinny by¢ zwracane z przedptacona optata za transport.

Jezeli usterka zostala spowodowana przez niewlasciwe uzycie lub nienormalne

warunki pracy, kosztem napraw zostanie obciazony uzytkownik. W tym przypadku

klient na swoja prosbg otrzyma kalkulacje oczekiwanych kosztow naprawy przed

przystapieniem do naprawy.

ZAWSZE NALEZY ZALACZYC NUMER SERYJNY URZADZENIA W

JAKIEJKOLWIEK KORESPONDENCIJI Z FAST SpA DOTYCZACEJ CZESCI

DLA URZADZENIA.

Numer seryjny jest umieszczony po lewej stronie obudowy urzadzenia.

Niniejsze warunki beda interpretowane zgodnie z prawem wloskim, podlegaja

jurysdykcji sadéw wloskich zgodnie z wyborem FAST SpA.

Gwarancja producenta wygasa gdy:

- minie 12 miesigcy od daty faktury

- w przypadku niewlasciwego uzycia

- w przypadku uzycia czg¢sci nie oryginalnych

- w przypadku napraw lub adaptacji bez zgody pisemnej lub/i przez nieuprawniony
personel

- w przypadku nieprzestrzegania instrukcji konserwacji, uzytkowania i innych
wymienionych w tym dokumencie

4. Opis ogolny




Szybki mieszalnik cyfrowy FAST jest specjalnie zaprojektowany dla punktéw
sprzedazy kolorowych farb mieszanych jak rowniez dla zastosowan pot
przemystowych.

Mieszalnik FAST jest dostarczany w dwaoch wersjach: jedna specjalnie dla punktow
sprzedazy detalicznej z ograniczonym dociskiem oraz druga dla zastosowan pot
przemystowych z maksymalnym dociskiem 425 mm.

Unikalny projekt umozliwia osiagniecie maksymalnej wydajno$ci przy niskim
naktadzie na konserwacj¢ i dlatego pozwala na mieszanie barw przy niskich kosztach
na litr produktu.

Urzadzenie dziala poprzez automatyczne dociskanie oraz mieszanie w komorze.
Uzytkownik mieszalnika moze sam dobra¢ wlasciwy czas mieszania.

W razie konieczno$ci nalezy przeczyta¢ rozdzial 10 w celu uzyskania wigkszej ilo$ci
informacji 1 wyjasnien.

5. BHP dla mieszalnika

Podczas uzywania mieszalnika cyfrowego FAST nastepujace zasady BHP musza by¢
spetione:
Uzytkownik powinien przestrzega¢ wszelkich lokalnych przepisow BHP. Jezeli
wystapi niezgodno$¢ z przepisami UE nalezy spelni¢ wymogi bardziej ostrych
przepisow. Napigcie zasilania 220 — 240 V: mieszalnik musi by¢ podiaczony do
napigcia zasilania 220/240 V (lub jak wyspecyfikowano ponizej), z zabezpieczeniem
réznicowym 1 magneto-termicznym 16 A. Napigcie 115 V: mieszalnik musi by¢
podlaczony do napigcia zasilania 115 V (lub jak wyspecyfikowano ponizej), z
zabezpieczeniem réoznicowym i magneto-termicznym 25 A.
Uzytkownik musi utrzymywac mieszalnik we wilasciwych warunkach pracy. Czgsci 1
akcesoria musza by¢ wymieniane na oryginalne czgsci FAST.
PRACA: Brak ryzyka
1. W celu uniknigcia jakichkolwiek fizycznych obrazen wszystkie zewngtrzne panele
musza zawsze by¢ obecne na mieszalniku oraz wlasciwe zabezpieczone.
2. Przed przegladem i konserwacja mieszalnika nalezy odiaczy¢ zasilanie urzadzenia
poprzez odiaczenie przewodu zasilajacego. Nalezy upewnic¢ sig, ze urzadzenie nie
moze by¢ nagle zataczone.
Nie pozostawia¢ zadnych narz¢dzi wewnatrz urzadzenia po konserwacji.
Sprawdzi¢ czy warunki ochrony $rodowiska zostaly spelnione w miejscu
zainstalowania urzadzenia (upewni¢ si¢ czy zezwolenie na prace z ogniem
otwartym od strazy lub witasciwych organdéw musi zosta¢ wystawione). Unikaé
nadmiernego gromadzenia puszek z lub po farbie.
5. Rekomenduje sig zainstalowanie systemu wentylacji gwarantujacego:
- zmniejszenie iloSci rozproszonych niebezpiecznych oparow w poblizu
urzadzen elektrycznych do 30%
- przepltyw powietrza zmniejszajacego stgzenie oparow niebezpiecznych
KONSERWACJA:
Mieszalnik nie wymaga zadnych specjalnych czynnos$ci konserwacyjnych. Nalezy
czy$ci¢ mieszalnik okresowo (co miesiac) w celu uniknigcia odktadania sig
pozostato$ci oraz pytu.
Jezeli wystapi przeciek farby nalezy wyczys$ci¢ natychmiast maszyng oraz podtoge
aby unikna¢ ryzyka poslizgu.
Nie uzywac rozpuszczalnikow do czyszczenia maszyny.
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BHP dla mieszalnika

OSTRZEZENIE

Nigdy nie zalacza¢ mieszalnika bez obciazenia dociskowego.
Nigdy nie uzywac obciazenia o masie wigkszej niz 35 kg.
Nie umieszcza¢ wewnatrz mieszalnika uszkodzonych opakowan.
Praca mieszalnika z uszkodzonymi opakowaniami jest wylacznie na ryzyko
uzytkownika.

Juz uszkodzone opakowanie moze spowodowac uszkodzenie maszyny.
Wszelkie naprawy elektryczne moga by¢ dokonywane wylacznie przez
uprawnionego elektryka.

Mieszalnik moze by¢ obslugiwany wylacznie przez przeszkolonych operatorow.
FAST nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek uszkodzenia czy obrazenia
spowodowane nieprzestrzeganiem przepisow BHP, nieprzestrzeganiem niniejszej
instrukcji, niewlasciwego skladowania lub transportu, nieprawidlowych napraw i
konserwacji. Dotyczy to rowniez sytuacji w ktorych dokonano zmian w
urzadzeniu bez uprzedniej zgody FAST SpA.

6. Warunki instalacji

1. Przy instalacji nalezy zwrdci¢ uwagg na nastgpujace punkty

a. Ustawi¢ mieszalnik na pewnej i wypoziomowanej posadzce

b. 1) zasilanie 220 — 240 V: zabezpieczy¢ pewny i czysty, uziemiony
zasilacz 220/240 V (lub zaleznie od lokalnych przepisow), wyposazony
w zabezpieczenie roznicowe i magneto-termiczne 16A
2) 115 V: zabezpieczy¢ pewny i czysty, uziemiony zasilacz 115 V (lub
zaleznie od lokalnych przepisow), wyposazony w zabezpieczenie
roéznicowe i magneto-termiczne 25A

c. warunki srodowiska powinny by¢ zgodne z:
temperatura otoczenia: 10 — 40 st. C
wilgotnos¢ wzgledna: 30 — 90%

d. w czasie instalacji zaleca si¢ uzywanie r¢kawic ochronnych w celu
uniknigcia obrazen.

OSTRZEZENIE

Mieszalnik nie moze by¢ instalowany w strefach zagrozonych wybuchem.

7. Rozpakowanie urzadzenia




Mieszalnik FAST jest dostarczony na jednej palecie:
Wewnatrz matych drzwi znajduje sig:

ptyta zatadunkowa komory (wspornik)
pochylnia do wytadunku mieszalnika z palety

Procedura:

odcia¢ tasmy mocujace i usunac pokrywe od gory

usunaé sruby mocujace boczny panel podczas transportu od wewnatrz. Dostep do
$rub jest poprzez drzwi mieszalnika

wyjac panele boczne poprzez wypchnigcie ich w swoim kierunku

po wyjeciu paneli po kazdej stronie widoczna bgdzie $ruba podtrzymujaca
mieszalnik w czasie transportu na palecie (patrz rysunek). Odkreci¢ te dwie $ruby
1 wyjac je z palety oraz zewngtrzna ramg mieszalnika.

Usuna¢ wsporniki transportowe, blokujace wewngtrzna rame¢ mieszalnika przed
poruszaniem si¢

Umiesci¢ pochylnig przed pozycja kota 1 wytoczy¢ mieszalnik ostroznie z palety.

OSTRZEZENIE

Nigdy nie zalacza¢ mieszalnika, gdy wewnetrzna rama jest wcigz zablokowana poprzez

wsporniki transportowe.

Nigdy nie transportowa¢ mieszalnika na oryginalnej palecie bez ponownego

zamocowania go do palety przy pomocy Srub mocujacych.

Ustawianie pochylni Pochylnia do tatwej instalacji | Przykrgci¢ panel boczny

Usuna¢ wsporniki




8. Jak instalowa¢ urzadzenie

Sprawdzi¢ czy wsporniki mocujace podtrzymujace wewnetrzng rame
mieszalnika sa usuniete.

- zamontowac¢ ptyte zatadunkowa komory zgodnie z rysunkiem

- zamontowac¢ panele boczne i przykreci¢ je przy pomocy $rub

- wytoczy¢ mieszalnik na kotkach 1 ustawi¢c w stabilnej pozycji pracy,
wypoziomowa¢ mieszalnik, ustabilizowac¢ na czterech regulowanych stopach,
zapobiegnie to wibracjom podczas pracy

- po prawidlowym wypoziomowaniu dokreci¢ nakretki gumowych stop wsporczych

- upewni¢ si¢, ze doprowadzone jest wilasciwe napigcie zasilania, podlaczy¢
przewdd do sieci. Urzadzenie jest gotowe do pracy.

OSTRZEZENIE
Nigdy nie zalacza¢ mieszalnika, gdy wewnetrzna rama jest wciaz zablokowana poprzez
wsporniki transportowe!!
Jezeli nie ma pewnosci co do zdemontowania wspornika sprawdzic teraz jeszcze raz!

TERAZ CYFROWY MIESZALNIK FAST JEST GOTOW DO PRACY
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Upewnic si¢, czy gumowe wsporniki mieszalnika stanowia teraz podparcie
mieszalnika, a nie koltka do wytaczania urzgdzenia.




9. Panel sterowniczy
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A: Wylacznik awaryjny (obré¢ w prawo do ponownego startu)

B: Zielony wlacznik glowny (praca maszyny)

C: Wyswietlacz

D: Przycisk START

E: Przycisk STOP

F: Przetacznik A/M (automatyczny/manualny)

G: Przycisk ENTER

H: Przycisk W GORE (UP - podnoszenie ruchomego stotu dociskowego komory w
gore)

I: Przycisk W DOL (DOWN - przesuwanie ruchomego stotu dociskowego komory w
dot)

10. Uzywanie mieszalnika



Sprawdzié, czy wytacznik awaryjny (A) nie jest wcisnigty (jezeli jest, przekreci¢ go w
prawo o 90 stopni). Wlaczy¢ mieszalnik cyfrowy pod$wietlanym zielonym
przyciskiem 0-1 (B); maszyna jest w trybie automatycznym (jezeli ruchoma ptyta nie
jest w pozycji startowej, podniesie si¢ automatycznie az do osiagnigcia tej pozycji).
Otworzy¢ drzwi mieszalnika umies$ci¢ puszke w centralnej czgsci potki i zamknaé
drzwi. Ustawi¢ zadany czas mieszania przyciskami W GORE i W DOL (H oraz I), na
wyswietlaczu pojawi si¢ nastawiony czas. Czas zmienia¢ mozna minimum co 10
sekund poprzez kazdorazowe nacisniecie przyciskow H lub L.

Jezeli jest konieczno$¢ zwigkszenia czasu o 60 sekund przy kazdym nacis$nigciu
nalezy zmodyfikowa¢ parametr ,,zwigkszenie czasu mieszania” jak opisano to dalej.
Czas mieszania jest automatycznie zapamigtywany nawet przy wytaczeniu maszyny.
Ustawi¢ zadany czas mieszania uzywajac przyciskow H lub I; czas bedzie
zapamigtany, jak zapisano powyzej.

Weisna¢ przycisk START.

Ruchomy st6t dociskowy opusci si¢ w dot automatycznie 1 zablokuje puszke.
Mieszalnik rozpocznie mieszanie w ustawionym czasie.

Czas mieszania nie moze by¢ zmieniany podczas procesu mieszania.

Po zakonczeniu cyklu mieszania stot powrdci do swej pierwotnej pozycji.

Otworzy¢ drzwi 1 wyjaé puszke.

W razie sytuacji awaryjnej wcisnaé przycisk (A).

OSTRZEZENIE
Przycisk zatrzymania awaryjnego jest wylacznie przeznaczony dla zagrozen.
Nie uzywac tego przycisku w celu normalnego przerywania mieszania. Do
normalnego zatrzymania uzywac¢ wylacznie przycisku STOP. Po nacisni¢ciu

przycisku zatrzymania awaryjnego nalezy poczeka¢ do momentu, w ktorym rama

mieszalnika zatrzyma si¢ calkowicie przed ponownym zalaczeniem maszyny,
czerwonym przyciskiem.

W trybie automatycznym nacis$nigcie przycisku ENTER (G) wy$wietlane sa godziny

pracy maszyny.
Uzytkownik moze modyfikowaé pewne nastawy urzadzenia.

Nastawy uzytkownika moga by¢ wprowadzone w trybie recznym przy uzyciu przycisku
A/M (F), co spowoduje wyswietlenie na ekranie napisu ,,M- System gotowy”’

Parametry mozliwe do zmiany nastawy:

Zwigkszenie czasu mieszania
jezeli jest konieczno$¢ zwigkszenia czasu mieszania nalezy wykona¢ nastgpujace
czynnosci:

Po zalaczeniu maszyny jest ona w trybie automatycznym ,,A — system gotowy”
Zmieni¢ tryb pracy na reczny (F)

Woecisna¢ przycisk ENTER (G) aby wej$¢ do wizualizacji parametrow

Uzywajac przyciskow H oraz [ wybra¢ zadany parametr z listy ,,Stirring time
increase” (,,zwigkszenie czasu mieszania”)

Aby zmieni¢ jego nastawe¢ nacisna¢ ENTER (G) nastgpnie przyciskami H lub 1
zmieni¢ nastawe¢. Zmiana nastawy nastgpuje co 10 sekund.

Po ustawieniu zadanej nastawy wcisna¢ ENTER (G) w celu zapamigtania nastawy.
Nacisna¢ przycisk STOP (E) aby wyj$¢ z wizualizacji parametrow i powrdci¢ do trybu
recznego ,,M — system gotow”.

Nacisna¢ przycisk (F) w celu przejscia do trybu auto 1 wcisna¢ przycisk START (D).
Czas otwierania




Jest to odstgp wyrazony w sekundach konieczny do zezwolenia ruchomemu stotowi
dociskowemu na uniesienie si¢ po zakonczeniu mieszania. Czas ten moze zostaé
zmieniony jak nastgpuje:

Po zataczeniu maszyny jest ona w trybie automatycznym ,,A — system gotowy”
Zmienic tryb pracy na reczny (F)

Wecisna¢ przycisk ENTER (G) aby wej$¢ do wizualizacji parametrow

Uzywajac przyciskow H oraz I wybra¢ zadany parametr z listy ,,Opening time” (,,czas
otwarcia”).

Aby zmieni¢ jego nastaw¢ nacisna¢ ENTER (G) nastgpnie przyciskami H lub I
Zmieni¢ nastawe czasu.

Po ustawieniu zadanej nastawy wcisna¢ ENETR (G) w celu zapamigtania nastawy.
Nacisna¢ przycisk STOP (E) aby wyjs$¢ z wizualizacji parametrow 1 powrdci¢ do trybu
recznego ,,M — system gotow”.

Nacisna¢ przycisk (F) w celu przejscia do trybu auto i weisnaé przycisk START (D).
Jezyk

Na wyswietlaczu mozna wyswietla¢ komunikaty w 10 roznych jezykach. Jezeli to
konieczne nalezy postgpowac jak opisano ponizej:

Zmieni¢ tryb pracy na reczny (F)

Wecisna¢ przycisk ENTER (G) aby wej$¢ do wizualizacji parametrow

Uzywajac przyciskow H oraz I wybra¢ zadany parametr z listy ,,Language”

Aby zmieni¢ jego nastawe nacisna¢ ENTER (G) nastepnie przyciskami H lub I
zmieni¢ nastawg jezyka. Liczby od 1 do 10 oznaczaja:

1 — wloski

2 — angielski

3 — francuski

4 — niemiecki
5 — holenderski
6 — polski

7 — wegierski
8 — finski

9 — hiszpanski
10 — portugalski

Po ustawieniu zadanej nastawy wcisna¢ ENTER (G) w celu zapamigtania nastawy.
Nacisna¢ przycisk STOP (E) aby wyj$¢ z wizualizacji parametrow i powrdcic¢ do trybu
recznego ,,M — system gotow”.

Nacisna¢ przycisk (F) w celu przejscia do trybu auto 1 weisna¢ przycisk START (D).

10



11. Diagram kolejnosci

UPEWNIC SIE ZE WYLACZNIK AWARYJNY NIE JEST WCISNIETY

WEACZYC MASZYNE NACISKAJAC ZIELONY PODSWIETLONY PRZYCISK
NA 17

OTWORZYC DRZWI

UMIESCIC PUSZKE NA SROKU STOLU

ZAMKNAC DRZWI

USTAWIC CZAS MIESZANIA (JEZELI NASTAWA WSTEPNA JEST
NIEWEASCIWA)

WCISNAC PRZYCISK START

RUCHOMY STOL DOCISKOWY OPUSZCZA SIE W DOL BLOKUJAC
PUSZKE

MIESZALNIK ROZPOCZYNA FAZE MIESZANIA

PO ZAKONCZNIU CZASU MIESZANIA URZADZENIE SIE ZATRZYMA A
RUCHOMY STO POWROCI DO POLOZENIA PIERWOTNEGO

OTWORZYC DRZWI

WYJAC PUSZKE/WSTAWIC NOWA

ZAMKNAC DRZWI

ZAKONCZYC PRACE: PRZELACZYC PRZELACZNIK NA ,,0”/WCISNAC
PRZYCISK START

11




12. Wizualizacja na wyswietlaczu

Urzadzenie jest w trybie automatycznym po zataczeniu zasilania.

A — system gotow
czas = 120s.

Jezeli ptyta ruchoma nie jest w pozycji startowej, automatycznie przesunie si¢ do tej
pozycji. Na wyswietlaczu pojawi sig:

A — odblokowanie

A — system gotow
czas = 120s.

Jest mozliwa zmiana czasu mieszania w trybie automatycznym uzywajac przyciskow
ze strzatkami H oraz 1. czas zostaje zapamigtany.

Nacisnigcie START rozpoczyna cykl mieszania a na wyswietlaczu pojawi sig:

A — blokowanie
czas = 120 s.

Informacja pozostaje widoczna caty czas gdy ruchomy stét obniza si¢ w celu
docisnigcia puszki. Po sekundzie pojawi sig napis:

A — mieszanie
czas = 120 s.

Mieszalnik rozpoczyna cykl pracy. Po zakonczeniu mieszania i odliczeniu czasu do
zera, pojawi sig:

A - zatrzymanie

Nastgpuje zatrzymanie mieszalnika do bezruchu ramy. Nastgpnie stot podnosi si¢ do
pozycji poczatkowej:

A — odblokowane

Gdy ruchomy sto6t podniesie si¢ do pozycji poczatkowej, cykl jest zakonczony. Na
wyswietlaczu pojawi sig:

A — system gotéw
czas = 120 s.

Mieszalnik jest gotéw do nastepnego cyklu
Mozliwe jest wyswietlenie godzin pracy podczas gdy mieszalnik stoi.
W trybie automatycznym nalezy wcisna¢é ENTER

A — system gotow
Laczny czas pracy (es.) 350

12



Aby zmodyfikowac¢ parametry konieczne jest przejscie do trybu recznego uzywajac
przycisku A/M (F) co spowoduje wyswietlenie:

M — system gotow

W tym trybie nie ma mozliwosci mieszania.
Operacje ktore mozna wykonac to:

1) Podnies¢ lub opusci¢ ruchomy stot uzywajac przyciskow ze
strzatkami H lub I

2) Zmiana czasu mieszania

3) Zmiana czasu otwarcia stolu ruchomego

4) Zmiana j¢zyka

Aby zmienié punkt 2) nacisnaé ENTER. Pojawi sie:

Wizualizacja parametrow
Otwarcie=0s

Wykorzystujac przyciski H i I przestawia si¢ parametr:

Wizualizacja parametrow
Czas mieszania=10s

Aby zmieni¢ parametry nacisna¢ ENTER (G) 1 przyciskami H lub I zwigkszy¢ lub
zmniejszy¢ nastawg (krok 10 s)

Nastawa parametru
Czas mieszania=30s

Po uzyskaniu wtasciwej nastawy nacisna¢ ENTER (G) co spowoduje zapamigtanie
czasu. Nacisna¢ STOP (E) aby wyj$¢ z nastaw parametréw i powrédci¢ do trybu
recznego.

M — system gotow

Aby zmieni¢ punkt 3) nacisna¢ ENETR (G) aby wejs¢ do wizualizacji parametrow

Wizualizacja parametréw
Otwarcie=0s

Na wyswietlaczu pojawi si¢ pozadana pozycja. Nacisna¢ ENTER 1 wej$¢ do nastawy
wlasciwego parametru.

Nastawa parametru
Otwarcie= 0s

Teraz uzywajac przyciskow H oraz I mozna dokona¢ zmiany nastawy. Po osiagnigciu
wlasciwej wartosci nacisna¢ ENTER (G) aby zapamigta¢ wartos¢,
STOP (E) aby wyjs$¢ z wizualizacji. Pojawi sig:

M — system gotow
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Czas otwarcia jest pokazany na koncu cyklu mieszania, jest wyrazony w sekundach i
oznacza czas konieczny do podniesienia ruchomego blatu w gorg. Jezeli nastawa
wynosi 0 stét podnosi si¢ do najwyzszego punktu. Jezeli nastawa wynosi 2, ruch trwa
2 sekundy i stot zatrzymuje sig.

Aby zmienié punkt 4) nacisnaé ENTER (G) aby wej$¢ w wizualizacje.

Wizualizacja parametrow
Otwarcie=0s

Uzywajac przyciskow H lub [ wybra¢ zadany parametr do zmiany.

Wizualizacja parametrow
Jezyk =2

Nacisna¢ ENTER (G)

Nastawa parametru
Jezyk =2

Przyciska¢ H lub 1. Gdy na wyswietlaczu pojawi si¢ wlasciwa liczba nacisna¢é ENTER
(G) co spowoduje zapamigtanie parametru, a nastgpnie STOP (E) co spowoduje
wyjscie z wizualizacji 1 przej$cie do trybu recznego.

M — system gotow

Nastawy jezykow:
1 — wloski

2 — angielski

3 — francuski

4 — niemiecki

5 — holenderski

6 — polski

7 —wegierski

8 — finski

9 — hiszpanski
10 — portugalski
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13. Harmonogram smarowania

Smarowanie powinno by¢ dokonywane co 6 miesigcy lub co 500 godzin pracy.
Smarowac¢ wszystkie czg¢sci smarem litowym.
Zatwierdzone smary:

Shell Alvania R2 -35-+130st. C
ARAL HL2 -35-+130st. C
BP Energrease LS2 -35-+130st. C
ESSO Beacon 2 -35-+130st. C
MOBIL Mobilux 2 -35-+130st. C
Okres data godziny Okres Data godziny
smarowania smarowania
Po 6 Po 6
miesigcach miesigcach
Po roku Po 4 latach
Po 6 Po 6
miesigcach miesigcach
Po 2 latach Po 5 latach
Po 6 Po 6
miesigcach miesigcach
Po 3 latach Po 6 latach

14. Harmonogram smarowania i punkty smarownicze
1 i
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Kalamitki, uzywac tylko zatwierdzonych smarow
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15. Usuwanie awarii

Usterka

Kontrola

Brak zasilania

Sprawdzi¢, czy zasilanie zatozono
poprawnie

Sprawdzi¢ bezpieczniki w panelu
sterowniczym

Sprawdzi¢ czy zielony przetacznik jest
w pozycji ,,17

Sprawdzi¢ parametry zasilania
(napigcie/czestosc) — pordwnac z
tabliczka znamionowa

Zasilanie jest, ale maszyna nie dziata

=

Drzwi nie sa zamknigte

Sprawdzi¢ styk bezpieczenstwa
wewnatrz panelu kontrolnego
Stycznik na drzwiach uszkodzony lub
przerwany przewod

Uszkodzenie ptyty gldwnej
(elektronika)

Uszkodzony silnik docisku

Plyta dociskowa nie porusza si¢ w dot

problem okablowania/brak styku
Problem z elektronika ptyty gtownej
Uszkodzenie silnika docisku
Uszkodzony dolny wytacznik ptyty
dociskowej

Zmniejszenie czasu mieszania, ale brak
mieszania

gk w

Przepalone zabezpieczenie termiczne
wewnatrz panelu

Pasek napedowy mieszalnika luzny
lub peknigty

Elektronika plyty gtéwnej uszkodzona
Uszkodzenie silnika mieszalnika
Problem z okablowaniem silnika
mieszalnika

Silne wibracje podczas mieszania

N

. Wypoziomowa¢ wlasciwie

mieszalnik, przytwierdzi¢ nakrgtkami
gumowe stopy

Uszkodzona sprezyna podpierajaca
Maszyna zatadowana niewlasciwie.
Puszka nie jest umieszczona centralnie
na stole.

Sprezyna pozioma uszkodzona (brak
bloku §lizgowego)

Maszyna rozpoczyna mieszanie bez docisku
komory

no

Zbyt duzy opor mechaniczny
Uszkodzona ptyta gldwna

Ptyta dociskowa nie powraca po mieszaniu do
gory

=

abrwn

Wecisnigto wylacznik awaryjny
(przekregci¢ w prawo i podniesé
ruchomy stot w gore przyciskiem H)
Przerwany przewod silnika docisku
Uszkodzenie elektroniki ptyty gtowne;j
Uszkodzenie silnika dociskowego
Uszkodzony gorny wylacznik ptyty
dociskowej
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16. Bezpieczniki

Bezpieczniki cyfrowego mieszalnika sa umieszczone na ptycie wsporczej uktadow
elektrycznych w oprawie bezpiecznikdw (zawsze przymocowane do plyty wsporczej).
Aby wymieni¢ bezpiecznik nalezy usuna¢ panele boczne oraz pokrywe.

1) Bezpieczniki na plycie wsporczej:
i. F116A (230V), 25A (115V)
ii. F216A (230 V), 25 A (115V)
iii. F32A(230V),4A (115V)
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2) Bezpieczniki na ptycie zasilajacej
i. F40,5 A opdznione
ii. F54 A opdznione
iii. F62 A op6znione
iv. F7 8 A opdznione
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17. Specyfikacja produktu: Mieszalnik FAST

Opis

Wydajno$¢ mieszania :

Mieszalnik FAST
Mieszalnik moze mie¢ wydajno$¢ pomiedzy 0,5 a 20
litrow (maks 35 kg)

Maks. wysoko$¢ komory 410 mm (przemystowe) 270 mm (hurtowe)
Min. wysokosc komory 90 mm (przemystowe) 90 mm (hurtowe)

Zasilanie

Zuzycie energii

Wymiary

Wysokos$¢:
Szerokos$¢:
Glebokosé:

Masa
Natezenie hatasu
Dhugos¢ kabli

Dostawa

CzeSci zamienne

Wysokos¢ komory

Cisnienie docisku

Urzadzenie moze by¢ uzywane w krajach, gdzie napigcie
zasilania WyHOSI

230V 50 Hz
240V 50 Hz
230V 60 Hz
110 V 60 Hz

7A (230V)

12 A (115 V)

1500 W

Przemystowy Handlowy
1630 mm 1360 mm
650 mm 650 mm
590/890 mm 590/890 mm
+/- 278 kg +/- 255 kg
63,3 dB(A) EN 1SO4871-96

dhugos¢ kabla zasilajacego 2,80 m

na palecie 730 x 820 x 110 (wys.)

Dostawa w zestawie (z kartonem) na palecie
730 x 820 x 1800 (wys.)

Lista z sugerowanymi czg§ciami

Stot na ktérym umieszcza si¢ puszke jest 580 mm nad
podtoga

350 — 450 kg, sterowane potencjometrem
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Fast spu

DICHIARAZIONE. GE_D! CONFORMITA' PER MACCHINE
{ Dlg'eﬂiva 291392 CE, Allegato [l, Parte A )

FABBRICANTE FASY s.p.a. .
' . Via DEl LAVORATORL 128/130
1+ 20092 CINISELLO BALSAMO (M)

DENOMINAZIONE " SHAKER DIGITALE
(YIPC 5105008 - 6406009 }
MATRICOLA 1250 - 3000

CONFORMITA DIN 31000/ 03,79
YBG 510,858 Ld.F. 04. 87
DIN VOE 0113/ 0286 = EN 60204
DIN VDE 0411 Ti1/02,80

OIREZIONE GENERALE . CINISELLO BALSAMOQ
17711997
GALBUS) El

CEC R $.DEC TION FOR MACHINES
{ Directive 39/392 CE, Enclosad i, Part A )

MANUFACTURER FAST s.p.a.
VIA DEl LAVORATOR! 128/130
I- 20092 CINISELLO SALSAMO (MI)

DENOMINATION DIGITAL SHAKER
(TYPE $105006 - 5106009 )
SERIAL NUMBER 1250 - 3000

CONFORMITY DIN 31000(03.79

: VEG §10.85 Ld.F, 04.87
DIN VDE 0113/02.85 = EN 60204
DIN VDE 0411 T4/02.80

GENERAL MANAGER CINISELLO BALSAMO
171ns9?
GALBU A ZO

£ GFICO
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Gy

DECLARATION "CE"DE CONFORMITE POUR MACHINES
{ Directive 93/37 EC, Annexe | )

Fabricant: FAST S.r.l.
: Viz Pelizza ddVolpeda, 109
I - 20092 CINISELLO BALIBAMO (M}

Denomination: - DIGITAL SHAKER

{Type 5105006 - 5105100 )
. Matricule 1500 « 5000

EC Directive basse tensian {73/23/£EC) :
'EC Directive compatibilite efectromagnétique (89/338/EEC)

~ EN 602641
PrEN-12757-1

Directio eral’ ' Cinisello Balsamo

Conformité: " EC Directive machines {98/37 EC - Annexe i) Mo

GALB ENZD ’ _ 24{11{1998
P

ZOLLERXLARUNG NACH DEM CE-UBEREINKOMMEN FUR MASCHINEN
; { Rechtlinie 38/37 EWG , Anlage 1)

Hersteller: -~ FAST 8.l i
.o Via Pelizza da Volpedo 109
1-20092 CINISELLO 8ALSAMO (M)

Benennung: DIGITAL SHAKER
: {Typ 6195006 - 5105100 )
Seriennummer 1500 - 5000

: Entsprechungen EG Maschmenrncht[;me (93/37 EWG - Anlage 1}

EG Niederspannungsrichtlinie {73/23IEWG] g
EG Richtlinie Eiektromagnetusche Vertraglnchke:t 889(335!EWG)

EN §0204-1 , :
- prEN 12757-1 3

Generaldirgktor Cinisello Balsama
24111/1999
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