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W celu uzyskania dodatkowych egzemplarzy niniejszego produktu lub informacji technicznych na jego temat, nalezy przekazac¢ prosbe na adres:

CPS Color Equipment S.p.A.

Via Agricoltura 103 * 41038 San Felice s/P * Modena - Italy
Tel.: +39-0535-6633  Faks: +39-0535-663400

Strona internetowa: www.cpscolor.com

Email: info.it@cpscolor.com

PRAWA WLASNOSCI INTELEKTUALNEJ | ZASTRZEZENIA

Zadna z cze$ci niniejszej instrukcji nie moze byé thumaczona na inny jezyk i/lub dostosowywana i/lub powielana w innej formie i/lub mechanicznie, elektronicznie,
w postaci kserokopii, zapiséw lub innej, bez uprzedniego pisemnego upowaznienia firmy CPS Color Equipment S.p.A.

CPSCOLOR™ j COROB™ sg markami handlowymi lub zarejestrowanymi do stosowania wytacznie przez firme CPS Color Equipment S.p.A. i firmy z nig
powigzane (dalej nazywane CPS Color).

Niewymienienie innych marek, handlowych lub zarejestrowanych, w niniejszej deklaracji nie oznacza rezygnacji przez firmg¢ CPS Color do praw wiasnosci
intelektualnej zwigzanych z powyzszymi markami.

Zawarto$¢ niniejszej instrukcji dotyczy know-how, rysunkéw, zastosowan technologicznych, stosowanych przez firme CPS Color na bazie wytacznosci, czgsto
objetych prawami patentowymi lub zgtoszeniami patentowymi, a zatem chronionych przez przepisy miedzynarodowe dotyczace wtasnosci intelektualne;j.

Wszelkie wymienione nazwy, dane i adresy innych firm, nie wchodzacych w sktad Grupy CPS Color s przypadkowe i, o ile nie podano inaczej, zamieszczono je
wytacznie przyktadowo, w celu lepszego objasnienia korzystania z wyrobéw marki COROB™.

Tekst i rysunki zostaty opracowane z najwieksza starannoscia, jednakze firma CPS Color zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian i/lub aktualizacji
informacji zawartych w niniejszym dokumencie w celu skorygowania btedéw drukarskich i/lub niescistosci, bez konieczno$ci powiadamiania ani jakiegokolwiek
zobowigzania ze swojej strony.

Niniejsza instrukcja zawiera wszystkie informacje niezbgdne dla normalnego i przewidywanego wykorzystania wyrobéw marki COROB™ przez uzytkownika
koncowego.

Niniejsza instrukcja nie zawiera wytycznych i/lub informacji dotyczacych naprawy wyrobu. Ze wzgledéw bezpieczenstwa takie prace powinny by¢ wykonywane
wytacznie przez przeszkolonych pracownikéw technicznych posiadajacych stosowne uprawnienia. Nieprzestrzeganie tego wymagania moze spowodowac
zagrozenie obrazen fizycznych uzytkownika lub uszkodzenia wyrobu.

W zwigzku z tym, do wykonywania powyzszych prac firma CPS Color wyznaczyta upowaznionych technikéw.
Za upowaznionych technikéw uwaza sig pracownikéw technicznych, ktérzy uczestniczyli w kursach szkoleniowych organizowanych przez CPS Color.

Interwencje bez upowaznienia mogtyby spowodowac uniewaznienie gwarancji na wyréb COROB™, tak jak to okreslono w umowie sprzedazy lub w Ogolnych
Warunkach Sprzedazy; tylko po uwzglednieniu powyzszych ograniczen firma CPS Color bierze na siebie odpowiedzialno$¢.

Celem niniejszej klauzuli nie jest ograniczenie ani wykluczenie odpowiedzialnosci firmy CPS Color, poniewaz stanowitoby pogwatcenie nieodwotalnych przepiséw
prawnych. Powyzsze ograniczenie lub wykluczenie odpowiedzialno$ci mogtoby zatem nie mie¢ zastosowania.

W celu znalezienia najblizszego serwisu technicznego uzytkownik koncowy moze si¢ skontaktowac z firmg CPS Color lub odwiedzi¢ strone internetowg
www.cpscolor.com.

LIKWIDACJA | RECYKLING WYROBU

Niniejszego urzadzenia nie wolno likwidowaé¢ razem z odpadami z gospodarstwa domowego.
Nalezy dokona¢ segregacji.

Zgodnie z Dyrektywga WEEE, gromadzenie, obrébka, odzyskiwanie i poprawna ekologicznie likwidacja
Odpaddw z Aparatury Elektrycznej i Elektronicznej (WEEE = Waste Electrical and Electronic Equipment)
musza by¢ realizowane zgodnie z krajowymi przepisami prawnymi kazdego z krajow cztonkowskich
Wspdlnoty Europejskiej, ktory przyjmuje Dyrektywe.

Dodatkowe informacje odno$nie odpowiedniej likwidaciji i recyklingu waszego wyrobu COROB™, mozna
uzyskaé kontaktujgc sie z firmg pod adresem info.it@cpscolor.com.

W odniesieniu do resztek barwnikéw w zbiornikach oraz komponentéw maszyny szczegélnie
zabrudzonych barwnikami, w przypadku stosowania na maszynie barwnikéw, ktére wymagaja
szczegolnych procedur likwidacji, nalezy postepowac zgodnie z lokalnymi przepisami prawa w tej
dziedzinie.

COROB™ D410
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INFORMACJE OGOLNE - 3

1 INFORMACJE OGOLNE

1.1 Cel i korzystanie z instrukcji

Niniejsza instrukcja, ktéra znajduje sie w opakowaniu wyrobu, zawiera informacje dotyczace obstugi i konserwac;ji rutynowe;j
niezbednej do utrzymania parametréw maszyny wraz z uptywem czasu.

Przed przystapieniem do uzytkowania maszyny nalezy uwaznie przeczytac¢ niniejszg instrukcje.

Instrukcje nalezy uwazac za integralng cze$¢ maszyny i nalezy jg przechowywac az do ostateczne;j likwidacji.

Instrukcja zawiera informacje dostepne w momencie jej przygotowania, dotyczace maszyny i ewentualnych akcesoridow; dla
akcesoriow podano warianty lub zmiany, ktére umozliwiajg rézne tryby robocze.

W przypadku zagubienia instrukcji lub jej czesciowego zniszczenia, uniemozliwiajgcego przeczytanie jej zawartosci, nalezy
obowigzkowo zwrdci¢ sie z prosbg o nowy egzemplarz instrukcji do producenta.

Niektore ilustracje zawarte w niniejszej instrukcji przedstawiaja prototypy, a zatem maszyny produkowane
standardowo moga sie rézni¢ w niektoérych szczegétach.

1.1.1 Umowne znaki graficzne

Druk wyttuszczony jest stosowany w celu podkreslenia szczegodlnie waznych uwag lub wskazowek.

/) 1\ NEBEZPIECZENSTWO

Sygnalizuje niebezpieczenstwo obrazen oséb.

/ ' \| OSTRZEZENIE

Sygnalizuje niebezpieczenstwo uszkodzenia maszyny, ktére mogtoby wpltyna¢ negatywnie na jej dziatanie.

= Zwraca uwage ha wazne instrukcje dotyczgce koniecznych do zastosowania norm i/lub Srodkéw ostroznosci.

== Zwraca uwage na sytuacje i/lub operacje dotyczace programu nadzorowania, zainstalowanego w komputerze.

—~
’/f//'/" Oznacza, ze do wykonania opisanych prac konieczne jest uzycie podanych przyrzgdow.

1.2 Dane identyfikacyjne

Maszyna jest wyposazona w tabliczke identyfikacyjna (rozdziat 2.4), na ktérej podano:
e Nazwe producenta.

e Oznaczenie CE i oznaczenie WEEE.

e Model maszyny.

e Rok produkdiji.

e Numer fabryczny.

e Charakterystyki elektryczne.

= Nie usuwac ani nie ingerowac¢ w Zzaden sposob w tabliczke identyfikacyjng.

INSTRUKCJA ORYGINALNA CPg:O LO RTM
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1.3 Uzytkowanie przewidziane i uzytkowanie nieprawidiowe

Maszyna moze by¢ uzytkowana wytgcznie w granicach okreslonych przez dane techniczne i w sposdb okreslony w niniejszej
instrukcji.

Jakiekolwiek uzytkowanie inne niz zadeklarowane, nie zawarte lub nie wynikajgce z niniejszej instrukcji, nalezy uwazac za
niedopuszczalne.

1.4 Definicje

Pracownik posiadajacy wiedze fachowg w dziedzinie uzycia barwnikéw dla uzyskania farb, lakierow
itp., wyznaczony do obstugi i uzytkowania maszyny za pomocg elementéw sterowania, oraz do
wykonywania operacji zatadunku i wytadunku materiatéw uzywanych w procesie produkcyjnym przy
aktywnych zabezpieczeniach. Moze pracowac tylko w warunkach bezpiecznych.

OPERATOR

PRACOWNIK
UTRZYMANIA
RUCHU

Specjalista przygotowany i przeszkolony w dziedzinie technicznej (mechanik i elektryk)
i wyznaczony do wykonywania na maszynie regulacji, napraw usterek lub prac konserwacyjnych.

COROB™ D410
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2 BEZPIECZENSTWO

2.1 Ostrzezenia ogdélne

o OBOWIAZKOWO

Przed wykonaniem prac przy maszynie nalezy uwaznie przeczyta¢ uwaznie instrukcje.
Maszyna musi by¢ stosowana wytgcznie zgodnie z przeznaczeniem, dla jakiego zostata wykonana.
Zwrdci¢ uwage na symbole ostrzegawcze umieszczone na maszynie.

Substancje stosowane w maszynie, takie jak barwniki, lakiery, rozpuszczalniki, Srodki smarne i detergenty moga by¢
szkodliwe dla zdrowia; przy manipulowaniu, magazynowaniu i likwidacji takich substancji nalezy postepowaé zgodnie

z obowigzujgcymi przepisami i instrukcjami dotgczonymi do produktu.

Tylko wykwalifikowany i odpowiednio przeszkolony pracownik (PRACOWNIK UTRZYMANIA RUCHU) jest upowazniony
do dostepu do czesci maszyny zabezpieczonych panelami w celu wykonania prac konserwacyjnych i napraw.

W czasie wykonywania biezacych prac konserwacyjnych, przed wejsciem do strefy niebezpiecznej nalezy skrupulatnie
zapoznac sie z instrukcjami bezpieczehstwa podanymi w odpowiednich rozdziatach.

® ZABRONIONE

OPERATOR nie moze wykonywac¢ prac zarezerwowanych dla PRACOWNIKA UTRZYMANIA RUCHU. Producent NIE
odpowiada za szkody spowodowane nieprzestrzeganiem tego zakazu.

Zakaz omijania i wytgczania oston i ewentualnych urzadzen ochronnych znajdujacych sie na maszynie.

Panele muszg bezwzglednie pozostawac¢ zamkniete.

BUDOWA MASZYNY NIE JEST PRZECIWWYBUCHOWA | NIE WOLNO JEJ UZYWAC W POMIESZCZENIACH,
W KTORYCH WYSTEPUJE ZAGROZENIE WYBUCHU.

Nigdy nie patrze¢ bezposrednio na zrédio Swiatta lasera Bung Hole Locator (laser klasy II).

W przypadku pozaru maszyny nigdy nie uzywaé wody. Uzywa¢ wylacznie gasnic proszkowych lub $niegowych,
postepujac zgodnie z instrukcjami i ostrzezeniami podanymi przez producenta i umieszczonymi na gasnicy.

AZAGROiENIE ELEKTRYCZNE

W przypadku nieprzewidzianej przerwy w zasilaniu, przywrocenie zasilania spowoduje ponowne automatyczne wigczenie
maszyny, celem umozliwienia automatycznego wykonania proceséw zapobiegajacych wysychaniu produktow.

Maszyna nie moze by¢ podtaczona do zrodta zasilania elektrycznego o charakterystykach innych niz podane na tabliczce
identyfikacyjne;.

Nieprawidtowe wykonanie uziemienia moze spowodowaé wystgpienie zagrozenia porazenia pragdem; zawsze nalezy
zasila¢ maszyne z gniazdka gwarantujgcego podigczenie uziemienia zgodnie z obowigzujacymi przepisami BHP.

Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac konserwacyjnych nalezy zawsze wyjac przewdd zasilania elektrycznego z
gniazdka pradowego.

Maszyna jest odcinana od sieci zasilania elektrycznego poprzez wyjecie wtyczki zasilania, w zwigzku z czym musi byé
zainstalowana w poblizu fatwodostepnego gniazdka pradowego.

Do zasilania maszyny nie uzywac przedtuzaczy.
Nie uzywac rozgateznikow w celu podtgczenia innych urzadzen do gniazdka zasilajacego maszyne.

Sprawdzaé okresowo stan przewodu zasilajgcego; w przypadku uszkodzenia wymieni¢ go na nowy, dostarczony przez
producenta.

INSTRUKCJA ORYGINALNA CPg:O LO RTM
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2.2 Ostrzezenia odnosnie stosowania barwnikow

/ ' \, NIEBEZPIECZENSTWO

Maszyna jest odpowiednia do stosowania barwnikéw ogoélnie; nalezy skrupulatnie przestrzegac instrukcji uzytkowania
podanych na opakowaniu barwnika i w KARCIE BEZPIECZENSTWA, ktéra musi dostarczyé sprzedawca lub producent
produktu. Nalezy skrupulatnie przestrzega¢ podanych instrukcji dotyczacych bezpieczenstwa i, gdy jest to obowigzkowe,
uzywac srodkow ochrony oczu i rak.

Ponizej zamieszczono niektdre z najczesciej uzywanych ostrzezen i Srodkdw bezpieczenstwa, podawanych przez
producentéw barwnikéw.

Szkodliwy przy potknieciu.

Unika¢ kontaktu ze skérg i oczami. W przypadku kontaktu ze skérg i oczami, przemy¢ duzg iloscig wody.

Przechowywac poza zasigegiem dzieci.

Gdy jest to obowigzkowe, stosowac srodki ochrony oczu i rak.

W razie przypadkowego wycieku lub rozlania produktu, doktadnie przewietrzy¢ pomieszczenie i natychmiast zmy¢ woda.

Nie wylewa¢ barwnika do kanalizacji. Przy likwidacji pozostatosci barwnika stosowac sie do lokalnych przepisow
prawnych w tym zakresie.

COROB™ D410



2.3 Zagrozenia pozostale

BEZPIECZENSTWO -7

Zagrozenie Srodki zapobiegawcze anleswmf
w instrukcji
Niebezpieczenstwo zgniecenia w . . o i ) . )
czasie operacji zatadunku i roztadunku Uzywa¢ odpowiednich srodkéw ochrony indywidualnej | 167q4zjat 6
opakowan. (obuwie i rekawice).
Maszyna musi by¢ obstugiwana tylko przez jednego operatora.
Niebezpieczenstwo zgniecenia
podczas automatycznego Nie wktadac rak do strefy dozowania w czasie obstugi rozdziat 6
przemieszczania korka nawilzajacego. maszyny.
Niebezpieczefistwo zgniecenia Uzywac odpowiednich $rodkéw ochrony indywidualnej | ,odziat 6
podczas przemieszczania krzesetka (obuwie i rekawice).
Niebezpieczenstwo zranienia podczas | Maszyna musi by¢ obstugiwana tylko przez jednego operatora. rozdziat 6
operacji perforacji.
Nie wkiadac¢ rak do strefy dozowania w czasie obstugi
maszyny.
Niebezpieczenstwo zranienia podczas .
i . . R , L rozdziat 7
konserwacji perforatora. Uzywac odpowiednich urzadzen ochrony osobistej
(rekawice).
. . . A Operator nie jest upowazniony do dostepu do czgsci maszyny
Niebezpieczenstwo porazenia pradem . )
. zabezpieczonych panelami. .
w przypadku pracy bez uprzedniego . . o . rozdziat 2.1
L L Wyjaé przewdd zasilajacy z gniazdka prgdowego przed
odciecia napiecia elektrycznego. . :
usunigciem paneli.
A Niebezpieczenstwo porazenia pradem
z powodu duzego pradu Maszyne zasilac z gniazda pradu elektrycznego z uziemieniem. rozdziat 5.3
rozpraszanego.
Urazy kregostupa spowodowane Nie przekraczac wartosci granicznych cigzaru
przemieszczaniem ciezkich ustalonych w obowigzujacych przepisach (20 kg dla rozdziat 6
przedmiotéw. kobiet, 30 kg dla mezczyzn).
Kontakt z barwnikami lub ich
wdychanie w czasie wykonywania Dba o od iedni ) ) ) ) rozdziat 6
operacji napetniania zbiornikéw. a¢ o odpowiednie przewietrzanie pomieszczenia.
Kontakt z barwnikami lub wdychanie w 0 Uzywac¢ odpowiednich $rodkéw ochrony indywidualnej
czasn_e ope_ra.cu .czyszc?enla zespotu (okulary, rekawice i maski). rozdziat 2.2
dysz i nawilzania gabki korka
nawilzajacego.
Bung Hole Locator (B.H.L.) wykorzystuje zrodta Swiatta w postaci
lasera czerwonego, ktére mogg stanowi¢ potencjalne zagrozenie
Narazenie na dziatanie promieni dla oczu. )
rozdziat 6
lasera.
NIGDY NIE PATRZEC BEZPOSREDNIO NA RODLO
SWIATLA.
Nigdy nie uzywac¢ w poblizu maszyny otwartego ognia,
narzedzi elektrycznych lub urzadzen innego typu, ktére
moga generowac iskry lub wznieci¢ pozar.
Pozar w przypadku stosowania Maszyne zainstalowa¢ w duzym pomieszczeniu z dobrg
barwnikéw zawierajacych wentylacjg (wymiana powietrza) i nie umieszczaé ani nie rozdziat 4.2
rozpuszczalniki lotne. sktadowac w poblizu maszyny czesci réznego rodzaju.
Napetnianie zbiornikéw nalezy wykonywac¢ otwierajgc
kazdorazowo jeden zbiornik. rozdziat 5.4
W przypadku wycieku barwnika ze zbiornika natychmiast odtgczy¢ '
maszyne od sieci elektrycznej, a nastgpnie wyczyscic ja.
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2.4 Usytuowanie etykiet

S o

Read the user's manual before |
operating the machine

Leggere attentamente il manuale
d’'uso prima di utilizzare la
macchina

Leer atentamente el manual de
empleo antes de utilizar la
maquina

Lire attentivement le manuel
d'emploi avant  d'utiliser la

8 - BEZPIECZENSTWO
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CPS Color Equipment S.p.A.

Unauthorized personnel are
forbidden to remove the panels and
access the internal components of
the machine

Al personale non addetto & vietato
I'accesso alle parti interne della
macchina protette da pannelli

Al personal no encargado esta
prohibido el acceso a las_partes
internas de la maquina protegidas
porpaneles

L'acces aux pames internes de la

machine togées par des
panneaux est interdit au personnel
non autorisé

via Agricoltura 103
S. FELICE 5/P (MO) ITALY E

Warning - Always unplug the power
supply cable from the socket before
removing panels.

Attenzione - Scollegare il cavo di
alimentazione dalla presa di
corrente prima di- rimuovere i
pannelli

Atencién - Antes de quitar los
paneles, desconectar el cable de
alimentacién de la toma de
corriente

Attention - Débrancher toujours le
cable d'alimentation électrique de
la prise de courant avant denlever
les panneaux

COROB" mmm

YEAR

SIN

J

COMMESSA

CODICE MACCHINA

]

ngh Ieakage current

WARNING ¢

before connecting power supply.

[ max2Aa ] [ max2a | [ max2a | [ max2a ]

LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM

CLASS Il LASER PRODUCT
1 mW max

630-650 nm
EN 60825-1: 2003

Tabliczka identyfikacyjna (rozdziat 1.2)
Etykieta “Ostrzezenia ogdine”
Etykieta “Uwaga - duzy prad rozpraszany”
Etykieta “Niebezpieczenstwo zgniecenia”
Etykieta “Niebezpieczenstwo zranienia”
Etykieta “Niebezpieczenstwo - Laser”

Rysunek 2-1

................................................................................................................... kod - 726108956X
............................................................................................... kod - 7261010563
................................................................................................. kod - 726106285X
.................................................................................................... kod - 726109116X
....................................................................................................... kod - 7261010772

. Nie usuwac i dbac o czytelno$¢ naklejek (etykiet) dotyczgcych bezpieczeristwa lub zawierajgcych instrukcje.
Wszelkie naklejki nieczytelne lub brakujgce nalezy zawsze zastepowac¢ nowymi, zwracajgc sie o nie do producenta.

COROB™ D410
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2.5 Urzadzenia ochronne

Rysunek 2-2

1. Wytacznik awaryjny.
2. Dolna ptytka zabezpieczajgca krzesetka (z krzesetkiem pétautomatycznym).
3. Przycisk bezpieczenstwa do uruchamiania krzesetka (z krzesetkiem potautomatycznym).

/ ' \| NIEBEZPIECZENSTWO

W przypadku uszkodzenia urzadzen ochronnych zabrania sie stosowania komponentéw nie dostarczonych przez producenta.
W razie koniecznosci nalezy sie zwracac wylgcznie do autoryzowanego serwisu technicznego producenta.

INSTRUKCJA ORYGINALNA CPg:O I_O RTM

any colour you see
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3 CHARAKTERYSTYKI

3.1 Opis maszyny

Dozownik automatyczny COROB™ D410 jest urzadzeniem do automatycznego dozowania (lub wydawania) ptynnych
barwnikéw do pojemnikéw (puszek, blaszanek lub bidonéw metalowych lub z tworzywa sztucznego) o wymiarach podanych w
niniejszej instrukcji, wstepnie napetnionych produktem podstawowym, celem uzyskania gotowych produktow takich jak lakiery,
farby, emalie, atramenty o zagdanym odcieniu, wybieranym za pomocg programu sterowania maszyna.

i)

\

Rysunek 3-1
Czesci sktadowe dozownika:
Strefa dozowania i obstugi do pozycjonowania opakowan.
Pulpit sterowania.
Pokrywy gorne.
Strefa napetniania zbiornikéw.
Komora komputera.

N S o

Wspornik monitora.

Dozownik jest sterowany przez zwykty komputer, kiéry moze by¢ dostarczony na zyczenie, poniewaz nie wchodzi w sktad
wyposazenia maszyny. Producent dostarcza szeroki asortyment programéw uzytkowych dla zarzgdzania wszystkimi
funkcjami maszyny.

INSTRUKCJA ORYGINALNA CPg:O I_O RTM

any colour you see



12 - CHARAKTERYSTYKI
3.2 Opis czesci

Zbiorniki

Zbiorniki maszyny mogg miec¢ rézng pojemnosc¢ i sg przystosowane do dozowanego
produktu. Dwie pokrywy w gérnej czesci maszyny zapewniajg dostep w celu napetnienia
zbiornikéw. W celu otwarcia pokryw nalezy uzy¢ specjalnego klucza, wchodzacego w sktad
wyposazenia.

Rysunek 3-2

Krzesetko LM/
=

Krzesetko umozliwia prawidtowe ustawienie opakowania przy zespole dysz dozujgcych.

Krzesetko przesuwne, reczne jest przymocowane do maszyny i operator moze go podnosi¢i =
opuszczac; jest wyposazone w specjalny uchwyt, ktory nalezy pociggna¢ na zewnatrz w celu
odblokowania krzesetka i umozliwienia ustawienia go na zgdanej wysoko$ci.

Rysunek 3-3

Krzesetko potautomatyczne jest sterowane przez operatora za pomocg przyciskow
uruchamiajacych (sterowanie obureczne); krzesetko zatrzymuje sie w momencie wykrycia
przez fotokomorke.

\

Rysunek 3-4 =~

Urzadzenie do centrowania puszek

Na maszynie wyposazonej w perforator moze by¢é zamontowane urzadzenie do centrowania
puszek, wykonane na wymiar odpowiednio do wymiaréw stosowanych opakowan.
Urzadzenie to jest przydatne do ustawiania puszek w osi w stosunku do zespotu dysz w taki
sposéb, aby otwér byt wykonywany na srodku pokrywy a barwnik dozowany doktadnie przez
wykonany otwér. Urzgdzenie do centrowania puszek moze by¢ dostarczone na zyczenie jako
opcja rowniez z maszyna standardowa, utatwiajgc ustawienie puszek z wykonanymi J
wczesniej otworami w pokrywach w taki sposéb, aby otwoér byt ustawiony w osi z zespotem
dysz.

=

Rysunek 3-5

COROB™ D410
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Bung Hole Locator (B.H.L.)

Jest to system, ktéry emituje promien laserowy umozliwiajacy ustawienie puszek z
wykonanymi wczesniej otworami w taki sposob, aby otwdr byt ustawiony w osi z zespotem
dysz dozujacych.

/
Rysunek 3-6 _—

Korek nawilzajacy zespotu dysz

Barwniki, ze wzgledu na swdj charakter oraz warunki otoczenia (temperatura, wilgotnosc
wzgledna itd.), majg tendencje do wysychania. W celu niedopuszczenia do wysychania w

zespole dozowania, maszyna jest wyposazona w korek nawilzajacy, ktéry wymaga statej \
S .

konserwac;ji. =
Autocap podnoszony jest automatycznym korkiem gwarantujagcym hermetyczne zamkniecie i.~[!’ H
L]

zespotu dozowania; sterowany jest przez program roboczy, ktéry otwiera go automatycznie
przed dozowaniem i zamyka natychmiast po nim.

Rysunek 3-7

Perforator automatyczny sterowany recznie

Perforator to urzadzenie, ktére umozliwia perforowanie pokrywy puszki. Perforacja jest
wykonywana przez operatora poprzez réwnoczesne nacisniecie przyciskow uruchamiajgcych
krzesetko potautomatyczne (sterowanie obureczne), ktére przesuwajac sie do gory dociska
znajdujgce sie na nim opakowanie do przebijaka perforatora, a przesuwajac sie w doét ustawia
opakowanie w prawidtowej pozycji dozowania.

Rysunek 3-8

—

System nawilzania

System nawilzania barwnikéw wodnych zapewnia nawilzanie dysz nie tylko przy zamknietym
korku nawilzajacym, ale rowniez w czasie dozowania.
System nawilzania dla barwnikéw na bazie rozpuszczalnikdw umozliwia nawilzanie dysz

kiedy korek nawilzajacy jest zamkniety; rozpuszczalnik jest wprowadzany do korka @ @

]

nawilzajgcego utrzymujac state nasycenie strefy dysz.
Te dwa systemy moga wystepowac pojedynczo lub wspdlnie w zaleznosci od systemu
kolorymetrycznego zastosowanego w maszynie.

=\

Rysunek 3-9

INSTRUKCJA ORYGINALNA CPg:O LO RTM
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3.3 Konfiguracja seryjna i konfiguracje opcjonalne

Pojemnos¢ zbiornikow

D410 S

D410 M

2,5 -5 litrow

D410 L

llo$¢ uktadow

maksymalnie 16

maksymalnie 24

maksymalnie 32

Maksymalna ilo$¢ zbiornikéw o pojemnosci 5
litrow

4

4

6

Natezenie przeplywu w uktadzie ze zbiornikiem
2,5 litra

0,2 litra/min

Natezenie przeplywu w ukladzie ze zbiornikiem
5 litra

0,2 litra/min (z pojedyncza pompa)
0,4 litra/min (z podwojng pompa — tylko wersja jednoczesna)

Srednica przeptywu w zespole dysz*

31 mm/42 mm

42 mm

49 mm

Srednica perforacji

46,5 mm

46,5 mm

54 mm

Krzesetko przesuwne reczne

montowane seryjnie

Autocap podnoszony

montowany seryjnie

Wspornik przedni monitora

montowany seryjnie

Krzesetko potautomatyczne

opcja

Perforator automatyczny sterowany recznie

opcja (tylko z krzesetkiem potautomatycznym)

Laser Bung Hole Locator (B.H.L.) opcja
System nawilzania opcja
Wspornik boczny komputera opcja
Uchwyt na klawiature i mysz opcja

* $§rednica otworu dla opakowari ze wstepnie wykonanym otworem = $rednica przeptywu + 15 mm

3.4 Wymiary stosowanych opakowan

Krzesetko>

Autocap >

Reczne

Podnoszony

Potautomatyczne

Podnoszony

Podnoszony z
perforatorem*

Wysokos¢é maksymalna 550 mm 430 mm 400 mm
Wysokos¢ minimalna 60 mm 100 mm
Srednica maksymalna 350 mm 350 mm
Srednica minimalna 110 mm 110 mm

* Ze wzgledu na wysoki poziom napetniania opakowar o pojemnoS$ci 0,5 litra i 1 litr, firma CPS Color odradza perforowanie.

COROB™ D410
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4 TRANSPORT, PRZEMIESZCZANIE | ROZPAKOWANIE

4.1 Ostrzezenia ogdélne

// L

NIEBEZPIECZENSTWO

Aby nie dopusci¢ do obrazen osob i szkdd rzeczowych, nalezy zachowaé maksymalng ostroznos¢ i starannosé w czasie
przemieszczania maszyny i skrupulatnie przestrzegac¢ instrukcji podanych w niniejszym rozdziale.

Przemieszczanie opakowania musi by¢ wykonywane przez doswiadczony personel przy uzyciu odpowiednich srodkéw
transportowych.

4.2 Warunki otoczenia w miejscu instalacji

Wymagania odnosnie otoczenia, w jakim bedzie uzytkowana maszyna:

Czyste i niezapylone.

Ptaskie i stabilne podtoze.

Wyposazone w gniazdko zasilania z uziemieniem.

Wyposazone w o$wietlenie gwarantujace dobrg widocznos$¢ w kazdym punkcie maszyny.
Wyposazone w odpowiednig wentylacje w celu niedopuszczenia do koncentracji szkodliwych oparéw.
Temperatura od 10°C do 40°C i wilgotnos¢ wzgledna od 5% do 85% bez skroplin.

/ ' \| OSTRZEZENIE

Nie ustawia¢ maszyny w poblizu zrédia ciepta ani nie wystawiac jej na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych. Unikac
ewentualnych zrédet wilgoci. Warunki otoczenia wykraczajace poza podane wartosci (rozdziat 8) moga spowodowaé powazne
uszkodzenia maszyny, a w szczegolnosci aparatury elektroniczne;.

// L

NIEBEZPIECZENSTWO

W przypadku stosowania barwnikoéw zawierajacych rozpuszczalniki lotne, maszyne zainstalowa¢ w duzym pomieszczeniu
z dobrg wentylacjg (wymiana powietrza) i nie umieszczac¢ ani nie sktadowaé w poblizu maszyny czesci réznego rodzaju.

W przypadku instalowania maszyny w poblizu $ciany, ustawi¢ jg w odlegto$ci co najmniej 10 cm w celu umozliwienia
otwarcia pokryw gornych i unikniecia zgniecenia kabli.

INSTRUKCJA ORYGINALNA CPg:O LO RTM
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8 mm Usuwanie opakowania

13 mm Usuwanie srub mocujacych do palety
1x14 mm L

1% 17 mm Regulacja n6zek

/ ' \, NIEBEZPIECZENSTWO

Ponizsza procedura musi by¢ wykonana przez co najmniej 3 osoby.

Zachowac¢ materiat opakowaniowy na przyszie potrzeby lub zlikwidowaé go zgodnie z obowigzujacymi przepisami. W kazdym
przypadku zaleca sie przechowac go przez caty okres gwarancji maszyny.
Sprawdzi¢, czy opakowanie nie zostato uszkodzone lub naruszone w czasie transportu; gdyby to miato miejsce,

zwroci¢ sie do autoryzowanego serwisu technicznego lub do sprzedawcy.

1. Zdjac pokrywe A.
2. Zdjac¢ karton z przodu i z tytu.

|

/ ' \ NIEBEZPIECZENSTWO

Rysunek 4-1

Jezeli maszyna zostata uszkodzona w czasie transportu nie prébowac jej uruchamiaé, tylko zwréci¢ sie do autoryzowanego

serwisu technicznego lub do sprzedawcy.

COROB™ D410
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3. Usung¢ 4 sruby mocujgce maszyne do podstawy palety.
4. Podnies¢ przéd maszyny tak, aby trzecia osoba mogta wyjaé z boku drewniang belke; powtorzy¢ operacje z tytu maszyny.

5. Przymocowac pokrywe A opakowania z przodu palety i ustawi¢ dwie blachy do zsunigcia maszyny B, wyjete wczesniej z
opakowania.

lwn

)

Rysunek 4-2
6. Chwyci¢ maszyne po bokach i zsuna¢ jg po pokrywie na podtoze.

7. Opusci¢ dwie nozki umieszczone w przedniej czesci maszyny w celu jej prawidlowego wypoziomowania i sprawdzic, czy
kétka przednie nie opierajg sie o podioze.

Rysunek 4-3

INSTRUKCJA ORYGINALNA CPg:O I_O RTM
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4.3.1 Materiaty stanowigce wyposazenie

Po rozpakowaniu maszyny sprawdzi¢, czy sg nastepujgce materiaty stanowigce wyposazenie:

Rysunek 4-4
1. Kabel zasilania elektrycznego. 6. Wkretak krzyzowy i klucz typu "T".
2. Kabel USB. 7. Czesci zamienne do korka nawilzajacego.
3. Przewody do zasilania komputera. 8. Instrukcja obstugi, deklaracja zgodnosci CE i formularz
instalacji i rozpoczecia okresu gwarancyjnego.
4. Bezpieczniki zapasowe. 9. CD z oprogramowaniem wchodzacym w skiad

wyposazenia.

5. Klucze do paneli.

W zaleznosci od tego, co podano w zamoéwieniu zakupowym, mozecie znalez¢ rowniez:
10. Program nadzorowania z odpowiednig instrukcjg obstugi i hastem zabezpieczajgcym.
11. Ewentualne akcesoria do zainstalowania na maszynie.

Sprawdzi¢, czy wszystkie wyzej wymienione pozycje znajdujg sie w opakowaniu; w przeciwnym razie zwrocic¢ sie do
producenta.

4.4 Instalacja

Po rozpakowaniu maszyny i umieszczeniu jej w miejscu eksploatacji mozna przystapi¢ do jej zainstalowania.

/\\ osTRzEZENIE

Tylko wykwalifikowany lub odpowiednio przeszkolony personel jest upowazniony do wykonywania instalacji maszyny.
4.5 Pakowanie i przemieszczanie

W przypadku koniecznosci zapakowania maszyny, nalezy powtérzy¢ w kolejno$ci odwrotnej procedure rozpakowania.
Kazdorazowo, gdy dozownik trzeba przetransportowac lub wysta¢, zaleca sie zapakowaé go w opakowanie oryginalne.
Stosowac srodki odpowiednie do przemieszczania maszyny w opakowaniu.

W przypadku magazynowania, maszyna musi by¢ przechowywana w miejscu bezpiecznym, suchym, nie narazonym na
dziatanie czynnikdéw atmosferycznych, aby nie dopusci¢ do uszkodzenia komponentéw elektrycznych.

/\\ osTRzEZENIE

Zabrania sie umieszcza¢ paczki na opakowaniu.

COROB™ D410
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5 URUCHOMIENIE

5.1 Ostrzezenia ogolne

/' NIEBEZPIECZENSTWO
APARATURA TA MUSI BYC UZIEMIONA.
Przed podtaczeniem maszyny sprawdzi¢ poprawnos¢ uziemienia instalacji zasilania elektrycznego.

Komputer i ewentualne inne urzgdzenia podtaczone do maszyny za pomoca linii szeregowej lub podtgczone do samego
komputera, muszg by¢ zasilane z gniazdek pomocniczych.

Do gniazdek pomocniczych nie podtgczaé urzadzen innych niz komputer, drukarka etykietek lub waga kalibracyjna.
Do zasilania maszyny nie uzywac przedtuzaczy.

Nie uzywac rozgateznikéw w celu podtgczenia innych urzadzen do gniazdka zasilajacego maszyne.

/ ' \| OSTRZEZENIE

Nie probowac zasila¢ maszyny ze zrédta zasilania o charakterystykach innych niz podane na tabliczce identyfikacyjnej.

Maszyna jest odcinana od sieci zasilania elektrycznego poprzez wyjecie wtyczki zasilania, w zwigzku z czym musi by¢é
zainstalowana w poblizu fatwodostepnego gniazdka pradowego.

Nie uzywac gniazdek wielowtykowych do podtgczenia innych urzadzen do gniazdek pomocniczych maszyny.

INSTRUKCJA ORYGINALNA CP&O LO RTM
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Elementy sterowania i potaczenia

Rysunek 5-1
1. Wytacznik gtéwny maszyny.
2. Komora na bezpieczniki. Wartosci parametrow bezpiecznikédw podano w tabeli danych technicznych (rozdziat 8).
3. Gtéwna wtyczka zasilajgca.
4. Gniazdka pomocnicze. Do zasilania elektryczne komputera i innych urzadzen (waga kalibracyjna lub drukarka
etykietek).
5. Port szeregowy RS232. ) )
Do potaczenia z komputerem nadzorujacym.
6. Port szeregowy USB.
7. Wytacznik gniazdek Doprowadza zasilanie do gniazdek pomocniczych z tylu maszyny; komputer i wszystkie
pomocniczych. przyrzady zasilane z gniazdek wiaczajg sie.
8. Lampka sygnalizacyjna ON. Swiecaca sie lampka sygnalizacyjna oznacza, ze maszyna jest zasilana, a wytgcznik
gtéwny jest w pozyciji wigczony (l).
9. Wylgcznik awaryjny.

Przycisk grzybkowy koloru czerwonego stuzacy do awaryjnego zatrzymywania
maszyny w przypadku usterki lub w warunkach zagrozenia (rozdziat 5.5).

COROB™ D410
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5.3 Podtaczenie elektryczne i wiaczenie

9=

y

Rysunek 5-2

" - Jezeli lampka sygnalizacyjna ON nie zaswieca sie, sprawdzi¢ czy wytacznik awaryjny nie jest wcisniety (rozdziat 5.5).
’ Jezeli komputer i monitor nie wigczajg sie sprawdzic, czy kable zasilajgce sa prawidfowo poditgczone do gniazdek
pomocniczych i czy wytaczniki sg wigczone.

O Po uruchomieniu programu operatorowi przedstawiany jest szereg procedur do wykonania, miedzy innymi
== |nicjalizacja (rozdziat 5.4).

/\\ osTRzEZENIE

W przypadku maszyny z krzesetkiem potautomatycznym, po wigczeniu, nalezy koniecznie opuscic je catkowicie w celu
uaktywnienia jego dziatania (rozdziat 6.2.2).

INSTRUKCJA ORYGINALNA CPg:O I_O RTM
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5.4 Inicjalizacja

INICJALIZACJA jest wstepnym przygotowaniem, ktére musi zosta¢ konieczne wykonane po wigczeniu maszyny.

W przypadku wytgczenia, a nastepnie ponownego wigczenia komputera, inicjalizacja, pomimo zgdania jej przez
program, nie jest konieczna i zalezy wytgcznie od wyboru operatora.

/ ' \| NIEBEZPIECZENSTWO

Jezeli Autocap jest otwarty, inicjalizacja powoduje jego automatyczne zamkniecie.

Ponadto, inicjalizacja maszyny musi by¢ wykonana w nastepujacych przypadkach:

e W celu przestania nowych parametréow dziatania ustawionych w programie nadzorujgcym.
e Po zatrzymaniu awaryjnym (rozdziat 5.5).

Szczegodtowe informacje na temat Inicjalizacji znajdujq sie w instrukcji obstugi programu.

5.5 Zatrzymanie awaryjne

W przypadku usterki lub w sytuacji zagrozenia nacisng¢ wytgcznik awaryjny. Nacisniecie przycisku wytacznika awaryjnego

powoduje odciecie zasilania catej maszyny i zatrzymanie wszystkich ruchéw.

Po usunieciu przyczyny nieprawidtowego dziatania lub zlikwidowaniu sytuacji niebezpiecznej, odblokowa¢ wytgcznik

wyciagajac go na zewnatrz.

o Wytacznik awaryjny nie powoduje wytgczenia komputera, ktéry wymaga specjalnej procedury wytgczenia (gniazdka
pomocnicze sg nadal zasilane).

/\\ osTRzEZENIE

Po przywrdceniu normalnego dziatania, nalezy wykonac inicjalizacje maszyny (rozdziat 5.4).

5.6 Wylaczenie

/\\ osTRzEZENIE

ZALECA SIE NIGDY NIE WYLACZAC MASZYNY, nawet w godzinach, gdy zaktad nie pracuje, poniewaz automatyczne
funkcje z regulacjg czasowa pozwalajg utrzymac optymalne warunki i jednorodnos¢ barwnika.

Gdyby byto konieczne wytgczenie maszyny, unikaé przetrzymywania jej w tym stanie przez dtuzszy okres czasu. Gdy
maszyna nie jest uzywana, wytaczy¢ tylko komputer.

s Pobor mocy maszyny wigczonej w czasie, kiedy nie pracuje lub w czasie cyklu mieszania jest bardzo maty.

COROB™ D410
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Po wykonaniu procedury wytgczenia komputera, wytaczy¢ maszyne postepujac w nastepujacy sposob:

1 2 3

Rysunek 5-3

W celu wytgczenia samego komputera, postepowac zgodnie z ze wskazéwkami podanymi na rysunku w punkcie 1.

INSTRUKCJA ORYGINALNA CP$O I_O RTM
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6 OBSLUGA DOZOWNIKA

6.1 Ostrzezenia ogolne

i ' } NIEBEZPIECZENSTWO
Maszyna musi by¢ obstugiwana tylko przez jednego operatora.
Zabrania sie omijania i wytaczania oston i urzadzen ochronnych.

Nie wktada¢ pod zadnym pozorem rak do strefy dozowania w czasie obstugi maszyny z wyjatkiem operacji zatadunku i
wytadunku opakowan.

Panele musza bezwzglednie pozostawac¢ zamkniete.

6.2 Obstuga

Podczas obstugi maszyny operator jest prowadzony przez program sterowania COROB™, ktéry wyswietla instrukcje, jakie
nalezy wykonaé, oraz dziatania wykonywane przez maszyne.

Fazy obstugi Odniesienie

Dokona¢ odpowiednich wyboréw w programie (wybor
produktu, receptury i opakowania).

wysokos¢ krzesetka. z krzesetkiem pdtautomatycznym rozdziat 6.2.2
Wyregulowaé pozycje opakowania wzgledem zespotu z urzadzeniem do centrowania puszek rozdziat 6.2.3
dozowania. z Laserem B.H.L. rozdziat 6.2.4
Wykt.Jnac o_peracje perforacji pokrywy opakowania 2 perforatorem rozdziat 6.2.5
(opcjonalnie).

Wydac¢ polecenie dozowania wedtug receptury z programu. rozdziat 6.2.6

Po zakonczeniu dozowania usuna¢ opakowanie i przejs¢ do
kolejnego dozowania.

INSTRUKCJA ORYGINALNA CPg:O I_O RTM

any colour you see



26 - OBSLUGA DOZOWNIKA
6.2.1 kadowanie opakowan - Krzesetko reczne przesuwne

Odblokowa¢ krzesetko odciggajac uchwyt na zewnatrz.

Podnies¢ lub opusci¢ krzesetko regulujgc wysokosé stosownie do wysokosci stosowanego opakowania.
Zwolni¢ uchwyt w celu zablokowania krzesetka na zadanej wysoko$ci.

Umiesci¢ opakowanie na krzesetku i upewnic sie, czy fotokomérka (A) jest zastonieta.

N~

1-2-3

—

\

Rysunek 6-1
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6.2.2 tadowanie opakowan - Krzesetko pétautomatyczne

="

—
L1

Rysunek 6-2

@ Podnoszenie krzesetka

Powoduje podnoszenie krzesetka w momencie, gdy zostanie nacisniety razem z
przyciskiem bezpieczenstwa oraz natychmiastowe zatrzymanie krzesetka w
momencie zwolnienia. Jezeli nie zostanie zwolniony, krzesetko zatrzyma sie
automatycznie w momencie, gdy znajdujgce sie na nim opakowanie zostanie
wykryte przez fotokomorke.

@ Opuszczanie krzesetka

Powoduje opuszczanie krzesetka w momencie, gdy zostanie nacisniety razem z
przyciskiem bezpieczehnstwa oraz natychmiastowe zatrzymanie krzesetka w
momencie zwolnienia.

Zabezpieczenie uruchomienia
krzesetka

Zezwala na wykonanie ruchu podnoszenia i opuszczania krzesetka wowczas,
gdy jest naciskany odpowiednio razem z przyciskiem podnoszenia lub
przyciskiem opuszczania, oraz powoduje natychmiastowe zatrzymanie
krzesetka w momencie jego zwolnienia.

Krzesetko pétautomatyczne jest wyposazone w dolng ptytke zabezpieczajgca (rozdziat 2.5) w celu unikniecia
niebezpieczenstwa zmiazdzenia. Plytka zabezpieczajgca dziata powodujgc zatrzymanie krzesetka w razie
przypadkowego dotkniecia przez operatora.

1. Ustawi¢ opakowanie na ptaszczyznie krzesetka. Nacisna¢ i przytrzymac przyciski Bezpieczenstwa i Podnoszenia, aby
podnies¢ krzesetko, ktore zatrzymuje sie po prawidtowym ustawieniu opakowania.

2. W razie koniecznosci opuszczenia krzesetka uzy¢ przyciskéw Bezpieczenstwa i Opuszczania.

INSTRUKCJA ORYGINALNA
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6.2.3 Korzystanie z urzadzenia do centrowania puszek

Ustawi¢ opakowanie w pierscieniu centrujgcym o odpowiedniej Srednicy.

Rysunek 6-4
6.2.4 Korzystanie z Bung Hole Locator

1. Po ustawieniu opakowania w taki sposéb, aby zastaniato
fotokomorke (A), wiacza sie promienie lasera.

2. Ustawi¢ opakowanie tak, aby otwor w pokrywie byt wycentrowany
pomiedzy promieniami lasera.

\

Va4
=/

Rysunek 6-5
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6.2.5 Perforacja opakowan

—

Rysunek 6-6

Podnoszenie krzesetka

Jezeli lampka sygnalizacyjna perforacji sie $wieci, rownoczesne nacisnigcie

Opuszczanie krzesetka trzech przyciskéw powoduje podnoszenie krzesetka w celu wykonania perforacji

@ ee

opakowania.

Zabezpieczenie uruchomienia

krzesetka

Swiecaca sie zielona lampka sygnalizacyjna oznacza, ze maszyna jest gotowa
Lampka sygnalizacyjna do }/vykon?nig perforagji, poniewa’z opak.owgnie jest prawid’rowg ustgwione w
perforacji taki sposob, ze zastania fotokomoérke. Migajaca lampka sygnalizacyjna

informuje, ze w czasie perforacji wystapit bfad.

- Nalezy pamieta¢ o wykonaniu perforacji PRZED wydaniem polecenia dozowania z programu nadzorowania.

INSTRUKCJA ORYGINALNA
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1. Jezeli opakowanie jest ustawione tak, aby zastaniato fotokomoérke (A) (rozdziat 6.2.2) zielona lampka sygnalizacyjna
zaswieca sie, sygnalizujgc mozliwos¢ wykonania perforacji.

/\\ osTRzEZENIE

Upewnic sie, czy opakowanie jest wyposazone w pokrywe.

2. Nacisna¢ i przytrzymac nacisniete przyciski Bezpieczenstwo, Podnoszenie i Opuszczanie; krzesetko wykona
dodatkowy ruch podnoszenia dociskajac opakowanie do przebijaka perforatora, a nastepnie wroci do pozyciji
poczatkowej; w czasie opuszczania krzesetka mozna zwolnic¢ przyciski.

Rysunek 6-7
6.2.6 Dozowanie

Po otrzymaniu polecenia dozowania, Autocap (korek nawilzajacy) otwiera sie w celu odblokowania zespotu dysz i maszyna
rozpoczyna wydawanie produktdw przewidzianych w recepturze w ustalonych ilosciach; po zakonczeniu wydawania Autocap
zamyka sie automatycznie.

System dozowania zalezy od wersji maszyny (dozowanie sekwencyjne lub rownoczesne).

6.3 Mieszanie automatyczne z regulacjg czasowa

Mieszanie barwnikéw jest procesem z regulacjg czasowa, uaktywnianym automatycznie w celu utrzymania najlepszych
warunkéw przechowywania i jednorodnosci produktu w zbiornikach poprzez ruch mieszadet znajdujacych sie w zbiornikach.
Czas mieszania oraz przerwa pomiedzy jednym a drugim cyklem moga by¢ ustawiane w programie konfiguracji (patrz
instrukcja stosowania CorobTECH) w zaleznosci od charakteru produktéw stosowanych w maszynie.
Zaleca sie utrzymywac zbiorniki zamkniete odpowiednimi pokrywami i unika¢ wktadania rak do wnetrza zbiornika,
nawet gdy nie ma w nim barwnika.
Podczas trwania procesu automatycznego, maszyna moze by¢ uzywana; proces zostanie wstrzymany i wznowiony po kilku
sekundach przerwy w dziataniu.

COROB™ D410
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6.4 Uzupetnianie poziomu w zbiornikach

1.
2.
3.

4.

Rysunek 6-8

Nacisnaé wytacznik awaryjny.

Za pomoca klucza wchodzgcego w sktad wyposazenia otworzy¢ pokrywy gorne.

Zdjac pokrywe zbiornika, ktéry nalezy napetnic.
Wymieszac recznie w pojemniku barwnik, ktory nalezy wilac do zbiornikéw. Nie stosowac mieszadet
automatycznych.

Sprawdzi¢, czy ociekacz jest ustawiony prawidtowo, a nastepnie wla¢ zadany barwnik do zbiornikéw bezposrednio na
ociekacz tak, aby nie powodowac rozpryskiwania lub tworzenia emulsji barwnika z powietrzem.

/\\ osTRzEZENIE

Aby uniknaé wyciekania barwnika z trzpienia mieszadta NIE WOLNO USUWAC ociekacza; poziom barwnika NIE MOZE
przekracza¢ poziomu maksymalnego, znajdujgcego sie 5 cm od gérnej krawedzi zbiornika. Wyciek barwnika powoduje
zablokowanie zespotu pompowania uktadu.
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& NIEBEZPIECZENSTWO

W przypadku stosowania barwnikéw zawierajacych rozpuszczalniki lotne, zaleca sie napetnianie poprzez otwarcie za
jednym razem tylko jednego zbiornika. W razie przypadkowego wyptyniecia barwnika ze ze zbiornika, natychmiast odtaczy¢
maszyne od sieci elektrycznej, a nastepnie wyczyscic ja.

5. Ponownie zamknac¢ zbiornik odpowiednig pokrywa.

6. Powtdrzy¢ operacje w celu napetnienia pozostatych zbiornikow.

7. Za pomocg klucza wchodzacego w sktad wyposazenia zamkng¢ pokrywy gérne i zresetowa¢ maszyne odblokowujac
wytgcznik awaryjny.

8. Uaktualni¢ w programie nadzorowania wartos¢ poziomu barwnika w napetnionych zbiornikach (patrz instrukcja obstugi
programu).

/\\ osTRZEZENIE

Nieuaktualnienie poziomoéw barwnikéw w zbiornikach moze wptyna¢ negatywnie na poprawnos$¢ produkowanej farby lub,
jeszcze gorzej, spowodowac opréznienie zbiornikdw i uktadéw maszyny.

W przypadku stosowania barwnikéw typu "SOLVENT FREE" lub jakichkolwiek barwnikéw szybkoschnacych, zaleca
sie utrzymywanie zawsze petnych zbiornikéw i czeste uzupetnianie w nich barwnik.

Po uzupetnieniu poziomu barwnika zaleca sie wykona¢ mieszanie, korzystajac z odpowiednich funkcji w programie

nadzorowania, aby usung¢ powietrze, ktére w kazdym razie moze emulgowac i zosta¢ wchtoniete do barwnika.
Ponizej zamieszczono dwa schematy odniesienia dotyczace napetniania zbiornikow.

Rysunek 6-9
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6.5 Anomalie

Problem

Maszyna nie wigcza sie.

Przyczyna

Do maszyny nie jest podtagczone
zasilanie elektryczne.

OBSLUGA DOZOWNIKA - 33

Rozwiazanie

Sprawdzi¢ potgczenia z tytu maszyny (rozdziat 5.3).

Wytacznik gtéwny w pozyciji
wytaczony (O).

Ustawi¢ wytacznik gtéwny w pozycji wiaczony (1) (rozdziat
5.3).

Nacisniety wytacznik awaryjny.

Odblokowa¢ wytgcznik awaryjny (rozdziat 5.5).

Jeden lub kilka bezpiecznikbw moze
by¢ przepalonych.

Wymieni¢ przepalone bezpieczniki w komorze bezpiecznikéw
(rozdziat 5.2).

Dziata zabezpieczenie zasilacza.

Odczekac kilka minut i sprobowaé ponownie wtgczy¢
maszyne. Jezeli usterka wystepuje nadal, skontaktowac sie z
autoryzowanym Serwisem Technicznym.

Wadliwe potaczenia elektryczne.

Skontaktowac sie z autoryzowanym Serwisem Technicznym.

Program nadzorowania
sygnalizuje btad protokotu
komunikacji.

Maszyna wytgczona.

Wigczy¢ maszyne (rozdziat 5.3) i ponownie uruchomié
program nadzorujgcy.

Maszyna odtgczona od komputera.

Sprawdzi¢ potaczenia z tylu maszyny (rozdziat 5.3).

Port szeregowy komputera
nieprawidtowo skonfigurowany lub
uszkodzony.

Sprawdzié¢ poprawno$¢ konfiguracji tacza szeregowego
komunikacji z maszyng za pomoca programu konfiguracji i
kalibraciji.

Naprawi¢ port szeregowy komputera.

Uszkodzony kabel szeregowy.

Wymieni¢ kabel komunikacji stosujac oryginalne czesci
zamienne producenta.

Uszkodzone tacze szeregowe.

Skontaktowaé sie z autoryzowanym Serwisem Technicznym.

Z niektdrych dysz wyptywa
barwnik.

Zawor zespotu pompowania dziata
nieprawidiowo.

Z programu nadzorowania wydac¢ polecenie dozowania
(rozdziat 6) okoto 100 cm3 barwnika z zespotu pompowania,
w ktorym wystepuje usterka. Jezeli usterka dotyczy wigkszej
ilosci uktadow, powtarza¢ operacje, kazdorazowo tylko dla
jednego uktadu, w celu umozliwienia odzyskania dozowanego
barwnika.

Jezeli problem wystepuje nadal, skontaktowac sie z
autoryzowanym Serwisem Technicznym.

Miga zielona lampka
sygnalizacyjna perforacji.

Perforacja nie zostata wykonana
prawidtowo, poniewaz opakowanie
byto bez pokrywy.

Obniza¢ krzesetko poétautomatyczne (rozdziat 6.2.2) az do
momentu, gdy fotokomérka nie bedzie zastaniana przez
puszke, zielona lampka sygnalizacyjna perforacji przestanie
migac¢; zatadowaé opakowanie z pokrywa i powtorzy¢
operacje.

Z powodu probleméw w uktadzie
mechanicznym perforator nie wrécit w
swoje potozenie poczatkowe.

Obniza¢ krzesetko pétautomatyczne (rozdziat 6.2.2) az do
momentu, gdy fotokomérka nie bedzie zastaniana przez
puszke, zielona lampka sygnalizacyjna perforacji przestanie
migac¢; nastepnie powtorzy¢ operacje.

Jezeli problem wystepuje nadal, skontaktowac sie z
autoryzowanym Serwisem Technicznym.
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7 KONSERWACJA ZWYKLA

7.1 Ostrzezenia ogolne

/ ' \ NIEBEZPIECZENSTWO

Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac konserwacyjnych nalezy wytgczy¢ maszyne i odtaczy¢ przewdd zasilania od
gniazdka pradowego.

/ ' \ NIEBEZPIECZENSTWO

W czasie faz konserwacji maszyny wystepuje podwyzszone ryzyko kontaktu z produktem barwigcym; stosowac sie do
wszystkich wskazéwek podanych w rozdziat 2.2.

? Podana czestotliwo$¢ powyzszych prac jest orientacyjna, poniewaz zalezy ona od rodzaju barwnikéw oraz
warunkoéw otoczenia.

? Zaleca sie stosowac¢ produkty zgodne z rodzajem barwnikéw znajdujacych sig¢ w maszynie w fazach:
e czyszczenia zespotu dysz
e nawilzania gabki korka nawilzajacego

Typ barwnika Produkt sugerowany

Na bazie rozpuszczalnika rozpuszczalnik o powolnym odparowywaniu, zgodny ze stosowanymi barwnikami
Na bazie wody woda
wybor jest zwigzany ze szczegdlng typologig nosnikéw stosowanych w sktadzie barwnikow;
Systemy mieszane w celu uzyskania doktadnych informaciji nalezy sie zwrdci¢ do sprzedawcy lub producenta
produktow.

7.2 Tabela konserwacji

Czestotliwos¢

Operacje -
pocz_qtek 50 godzin W razie
Zmiany potrzeby
Czyszczenie dozownika z zewnatrz (rozdziat 7.3.1) X
Kontrola stanu zespotu dysz i ewentualne czyszczenie (rozdziat 7.3.2) X

Nawilzanie gabki korka nawilzajgcego (rozdziat 7.4)

Kontrola stanu przebijaka perforatora (rozdziat 7.5)

Napetnianie butelek nawilzacza (rozdziat 7.6) X
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7.3 Czyszczenie

7.3.1 Czyszczenie z zewnatrz

/\\ osTRzEZENIE

Nie stosowac¢ zadnych produktéw czyszczacych na bazie rozpuszczalnika ani srodkéw Sciernych.
Oczysci¢ wszystkie fotokomodrki za pomocg szmatki zwilzonej tagodnym roztworem detergentu; unikac¢ stosowania alkoholu
oraz $rodkéw $ciernych.

W przypadku rozlania produktu natychmiast wykonaé niezbedne czynnosci w celu oczyszczenia maszyny.

1. Odtaczyc zasilanie (rozdziat 5.6).

2. Oczysci¢ obudowy, panele i elementy sterowania maszyny w celu usuniecia brudu, pytu i ewentualnych plam barwnikoéw,
uzywajac miekkiej i suchej szmatki lub lekko zwilzonej stabym roztworem detergentu.

I8

- —

Rysunek 7-1

3. Ponownie podtaczyé i wiaczy¢ maszyne (rozdziat 5.3).

Odnosnie czyszczenia komputera, patrz instrukcja producenta.

\

)

\

7.3.2 Czyszczenie zespotu dysz

A A

1. Otworzy¢ Autocap (korek nawilzajacy) za pomoca odpowiedniego
polecenia programu nadzorowania.

2. Odtaczy¢ zasilanie (rozdziat 5.6).

3. Oczysci¢ doktadnie zespdt dysz za pomocg narzedzia z
odpowiednig koncowka; usuna¢ ewentualne suche pozostatosci
barwnika uwazajac, aby nie uszkodzi¢ korncéwek uktaddw.

4. Ponownie podtaczy¢ i wikaczy¢ maszyne (rozdziat 5.3); Autocap
zamyka sie automatycznie w fazie inicjalizaciji.

Rysunek 7-2
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7.4 Nawilzanie gabki korka nawilzajacego

o W przypadku wymiany gabki stosowac wytgcznie gabki dostarczone w ramach wyposazenia.

8 mm Wykrecanie $rub korka nawilzajgcego (autocap)

/ I\ NEBEZPIECZENSTWO

JEZELI MASZYNA JEST WYPOSAZONA W PERFORATOR, NALEZY OBOWIAZKOWO ZAKLADAC REKAWICE
CHRONIACE PRZED ZRANIENIEM.

1. Otworzy¢ Autocap (korek nawilzajacy) za pomocg odpowiedniego polecenia programu nadzorowania.

2. Odtgczy¢ zasilanie (rozdziat 5.6).
3. Odkreci¢ dwie sruby (A) i wyja¢ wspornik gabki (B) obracajac go w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

Rysunek 7-3

4. Skontrolowac¢ stan gabki i nawilzy¢ ja. Poziom ptynu nawilzajacego
nie moze przekroczy¢ wysokosci gabki. Jezeli gabka jest
nadmiernie zabrudzona, nalezy wyjac¢ ja z korka i doktadnie
wyptukaé. Jezeli jest zniszczona, wymieni¢ ja.

5. Zamontowac¢ wspornik ggbki.

6. Ponownie podtaczy¢ i wiaczy¢ maszyne (rozdziat 5.3); Autocap
zamyka sie automatycznie w fazie inicjalizacji.

W przypadku, gdyby w Autocap i w gabkach utworzyta sie plesn, zaleca

sie zastosowac ponizsze ptyny:

e Roztwér 50-cio procentowy (objetosciowo) glikolu propylenowego w
wodzie;

e Wodny roztwér AgCl;

e Wodny roztwoér chloranu(l) sodu.

Rysunek 7-4
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7.5 Kontrola i wymiana przebijaka perforatora

/ ' \, NIEBEZPIECZENSTWO

OBOWIAZKOWO ZAKLADAC REKAWICE CHRONIACE PRZED ZRANIENIEM.

38 - KONSERWACJA ZWYKLA

8 mm Wykrecanie srub przebijaka.

Odtgczy¢ zasilanie (rozdziat 5.6).

Wykreci¢ dwie sruby mocujace przebijak do
wspornika gabki Autocap.

W razie potrzeby usuna¢ z powierzchni przebijaka
osady, uzywajac do czyszczenia produktu zgodnego
ze stosowanym produktem podstawowym. Zaleca sie
nasmarowac scianki zwyktym srodkiem smarnym nie
powodujacym zanieczyszczenia (typu ENOTAP lub
podobny).

Zamontowac przebijak za pomocg dwoch
wykreconych wczeséniej Srub.

Ponownie podtaczy¢ i wigczyé maszyne (rozdziat
5.3).

Jezeli perforacja jest nieprawidtowa z powodu
nadmiernego zuzycia krawedzi tnacej przebijaka,
wymieni¢ przebijak.

Rysunek 7-5

7.6 Napelnianie butelek nawilzacza

Odtaczy¢ zasilanie (rozdziat 5.6).

- =
1 [

Za pomoca klucza wchodzacego w skfad wyposazenia otworzy¢ lewg gérng pokrywe i napetnic¢ zbiorniki uktadu

nawilzania.

Ponownie podtaczy¢ i wiaczyé maszyne (rozdziat 5.3).

Rysunek 7-6
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8 DANE TECHNICZNE

8.1 Dane techniczne

Napiecie Jedna faza 100 - 240 V~ + 10%
Czestotliwosé 50/60 Hz
Bezpieczniki* F10A

430 W - dozowanie réwnoczesne i sekwencyjne z krzesetkiem pétautomatycznym

Maksymalny pobér mocy* 180/250 W - dozowanie rownoczesne z krzesetkiem recznym

150 W - dozowanie sekwencyjne z krzesetkiem recznym

Hatas Roéwnowazny poziom cisnienia akustycznego: < 70 dB (A)
Warunki otoczenia w miejscu Temperatura: od 10°C do 40°C
pracy** Wilgotno$¢ wzgledna: od 5% do 85% (bez skroplin)
D . Maszyna nie przenosi do gruntu drgan, ktére mogtyby wptynaé negatywnie na stabilnosé
rgania . oz ) 2 . >
i doktadnos$c¢ pracy ewentualnych urzadzenh znajdujacych sie w poblizu.
System dozowania sekwencyjny lub rownoczesny
Zespot dozowania wewnetrzny
Typy zbiornikéw uniwersalne (zywica acetalowa)
Typ zaworéw zwrotne
Dozowanie minimalne 1/384 fl 0z (0,077 ml)
Doktadnos¢ standardowa +1%

*tgcznie z komputerem, monitorem i drukarkg zasilanymi elektrycznie z maszyny.

** Warunki otoczenia w miejscu pracy sg $cisle zwigzane z typologig stosowanych barwnikéw (o informacje zwrdcic sie do producenta lakieréw). Podane dane
obowigzujg wytgcznie dla maszyny.
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8.2 Wymiary

D410 S D410 M D410 L

A 950 mm 950 mm 1250 mm

B1 720 mm 880 mm 880 mm

B2 820 mm 980 mm 980 mm

C1 1380 mm 1380 mm 1380 mm
C2 1510 mm 1510 mm 1510 mm

é Maszyna 180 kg 266 kg 281 kg

Maszyna w
opakowaniu 240 kg 326 kg 342 kg

* Dane orientacyjne, $cisle zwigzane z konfiguracjg i odnoszace sie do maszyny z pustymi zbiornikami.
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9 ZALACZNIK

9.1 Deklaracja zgodnosci

ce CPSCOLOR™ ¢ CPSCOLOR"

any colour you see any colour you see
certifie, under s own
responsbity, that the machine to which ths statement refes to,
Direttiva Macchine 98/37/EC, Direttiva Bassa Tensione reguiations: Machinery Directive 98/37/EC, Low Voltage
73/23/€EC,
Quando appivcable, EN 60825-1, EN 60825-1,
EN 61010-1 ¢ EN 61326-1 | ene010-1 1
In aggiunta, essa noma y
COROB™ XXXXXXX =
a
effettuata, e documentata, n s, following
i aca reguiation EN 150 9001

CE Declaration : =

 2003/108/EC on waste elecrical and electronic equipment (WEEE).

CPS Color Equipment S.p.A. déclare sous sa responsabilité CPS Color Equipment S.p.A. certifica, bajo su propia
Tesponeaiag
Directive Machines 98/37/CE, Directive Basse Tension por Directiva
73/23/CEE, 73/23/CEE y

i appicable la conforme aux normes: EN 60825-1, EN 61010-1 | electromagnética 89/336/CEE.
TN 613361 rtes o Caapements e ot o ‘Cuando corresponda, a miquina también cumple con las normativas:
En outre, EN 60825-1, EN 61010-1 y EN 61326-1 relativs  equipos eléctricos y liser.

Asimismo, sequr
requeridas por la norma europea EN 60204-1 relativa a equipos eléctricos.

it des nomes
EN 150 9001 inhérentes aux
Enfin,
Por utimo, la maq Y

(DEEE). 2003108/ CE sobre residuos de aparatos eléctrcos y electrénicos (RAEE).

7S Color Equipment .54 stumje 1o s s ‘CPS Color Equipment S.p.A. certificerer pd eget ansvar, at den

spovidnost, Ze zafizeni, kn&ndmu}emmmﬂhlﬂmnpv maskine, som denne erklering henviser i, er | overensstemmelse
der er taget hojde for i regleme:

napéti
89/336/EHS. Hvor gaeldende ovesholder maskinen disse normer: EN 60825-1, EN 61010-1
“Tom, kde to ze poult, 0dpovidé zafzens | normam: EN 60825-1, EN 61010-1 | og EN 61326-1  forhold tllaser og elektrisk udstyr.
a EN 61326-1 se vatahen k laseru a eledrckému vybaveni. Derudover har kraeves.
Dile zafizeni ispéiné proslo jednotiivmi testy bezpenost poZadovanymmi

Europsos whiasos EN 60204-4 ki sc clktrického vybaveni.

ng ‘dokumenter, der ecise
esnyc v regleme EN IS0 9001 vedrorende

150 9000

elektrickych a elektronickych zarizenich (OEE2). affald 0

seade, milele kaesolev avakdus vitab, vastab jargnevate
73/23/EMU,
EMD.

vastavuse direktiiv 89/336/E
Kui need on Vastab seade ka normidele: EN 608251,
EN 61010-1 ja EN 61326-1 lasr- Ja clekrvarustuse kohta.

et 3

Nils, i

toetatu
150 9001

2 dektroonkascadmete aatmete koha.

CPS Color Equipment S.p.A. - SOCIO UNICO
Via Agricoltura, 103 - 41038 San Felice s/P. (MO) - ltaly
t ! il cpscolor.com
Cod. Fie P. IVA 03754020968 - Cap. Soc. € 500.000 i. E.A. 343030

CE0605 - CE Declaration 1of4 Page20f 4

Ce CPSCOLOR®

any colour you see
. CPS Color Equipment S. na«umuwm. A dedlara,
S o0 mmmnmm i s masye, el
anéhu i Boow, RpOUNOBEOBE Nou NEOBAETOVTD and. odwadczenie,
mmwwmmmmwm praewidianyi w prepsach: Dyrektywy maszynowej stos peos seguintes regulament
98137/ WE,Gyrektymy dotycsacel mskig rapeta 75/33/0WG, | Micuinas 5737/ CE, Direciva B Tarsbo 79133/ CE%, Drectn
orowonentl on opmpinst g oy, 0oy ot
mmwmmmmum-mm/m/wn W odpor et en | quando
60825-1, EN 61010-1 0raz EN 61326-1 odnosnie o douas: N SL010-T < EN 81326 1 remvens s s ¢
EN 60825-1, EN 61010-1 x0) EN 61326-1 10 000 yerovTo 1 i elektrycznego. HEahee e
i 2ty e S —
60204-1 60204-1
vxtm) Ve TOV ASXTPIKS MVW Lisaksi Ja sahkolaitteiden
7O OxéBI0. n oxerwi) direktiivejs /EY ja 2003/108/EY (WEEE). dotyczacych
el i wwwwmmmﬂlwm oxoovivTo Systeméw zazadzania pkokcd. Por i,
150 5001
el tkts ot dekis 2002/96/EC1 2003/ 308/ ECw
uxm;:mmmmammmmm v oo s dekitschcareo | okroncanego (WS
e . e s e e v v e et potal, e s, prednt e v,k v ki
eagr 3 s ttatiber
o geomhlionan an tinncall go mbaineann an réiteas seo e, iy bk o K aeheuke) svemben napati ok mapetosti 73/ 33/€GS n
na rachtanais bhunisacha at eagtha amach sna reoracha se0 a timasztott 98/37/EK direktivanak, az Alacsony 73/23/ems, /336/EHS. ZiruSiuost 85/336/£G5.
leanas: Treoir um Inneaira 98/37/CE, Treoir um Voltas Fesziltségrd| sz616 73/23/EGK, az Elektromagneses Tam, ke 52 to wyEaduie, J stroj te2 v sede s normami: EN 608251, EN  EN 61010-1
iseal 73/23/CEE, 6101012 EN 61326-1, 3 é 5
89/336/CEE. sk ool tovibn a2 EN 60B25-1, EN §1010-1 és EN 61326-1 p fotto
3 " caighdedn EN knak. , kord é X , 3
60825-1, EN 61010-1 agus e aighdedn EN 61326-1 a bhaineam ke | Vaamint a készilék meofell a2 curdpai EN etaoe2 seranen islune] vroby, ktory
trealamh leicreach agus e trealamh Iéasai. ékekre voniatkozo szabslyoknak megfeleld egyén biztonsdgi testeknek. ? 0 i i
smermicou EN 150 9001 vztahujdcou 52 nia systémy sprévy kvalty. 150 900:
at sainorcaithe de éir ralachéin EN 60204-1 29 an Aontas Eorpach ar 22 EN 150 9001 2003/36/85.2 Pzl st so upsteal mm otk aruy 2002196/ E5
threzlomh lelctreach. e | OBt renccere el odpade 2 elektrickych a elektronickich zaraden (OEEZ) 7003/108/E9 o sipain i (OEEO)
innea
.ar mmhann.a oechoe ol S0 Qo o ot EN IS0 | ek i el » 2002/ 98/
f’" """’“ Lagspiinningsdirektivet 73/23/EEG, Direktivet om
, comhlionann an tnneal treoracha 2002/96/CE agus
T o CTob; elektromagnetisk kompatibiltet 89/336/EEG.
@ ‘ed EN 61010-1 och EN 61326-1 or laser- och elektroutnstning. )
mu;-m, i attcas b pazon, it s irenginys, kur o 85 v-asum attnka esminis Den har dessutom godkints | de enskida sakerhetstester som erfordras av den
o puscco: Mk sk 20127/ 2K, Iiesrus, s e e i EN 60204-1
73/23/EEK, Direkiiva @ 73/23/€e8, dokumenterat,
 EN61010-1 | 89/336/EEB. 1509001 o systen for kaketsstyming.
un EN 61326-1 par azeriekirtam un clekroiekarar 4 St Sven
Turki3t t3 sekmigi izturgjusi individudlos drosibas l&us Ko attieciba uz EN 61010-1 ir EN 61326-1 del lazerinés i elektros rangos. '2003/108/EG om avfall som utgors av eller innehller elektriska eller
elektrolercém paredz Eiropas standarts EN 60204-1. Beto, rengh WEEE).
Turkat tiek garantets, ka sistému

eck o kad sist 4 gamyba atliekami bei
saskand ar standartu EN 150 9001 por procedn attink
Visbeidzot, masina atbist ar direktvam 2002/96/EK un 2003/108/EK par | regiamenta EN 150 9001 del kokybes vadybos sitemu.
elkdrisko un elekt ekartu athitumiem (EEIA). ‘Gallusia renginys aip pat atitnka dirktyvas 2002/96/€B ir
005 2tk

taghha, hia "
Direttiva dwar ll-Makkinarju 98/37/KE, id-Direttiva owce trr: Machinrchtn 98/37/86
ar 73/23/KEE, 73/
Elettromanjetika 89/336/KEE. ‘Compatibiliteit 89/336/ EEG.
Fejn applkabbi,  EN 608251, EN
EN61010-1 taqf tagf " | 60825-1, EN 61010-1 en EN 61326-1 voor eletrische en laserapparatuur.
3 ittestijet ta" Bovendien heeft I
mehtiega kel Bvmoes € sa e t dew g 3 t EN 60204-1 voor
Atar minn or
o b Bromtamith ot e EN S0 9001 o rsdioma 1l |G nev EN TS0 S00F ek betrr on ohamansaemeromtamen
gestionitabwait.
Frahharet, i-mag
2003/108/KE v sor o taghmi ltrk u oletronis WEEE). apparatuur (AEER).
CE0605 - CE Declaration Page 3of 4 CED6OS - CE Dedlaration Page 4 of 4
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9.2 Odnosnie normy

gwarantujg zgodnos¢ z normami dotyczacymi bezpieczenstwa oraz kompatybilnosci elektromagnetyczne;j.
Wszelkie modyfikacje dokonywane bez zezwolenia firmy CPS Color Equipment S.p.A. mogg spowodowaé
utrate takiej zgodnosci.

Aparatura jest zgodna z:

e Dyrektywg 98/37/CE.

e Dyrektywa 73/23/CEE.

e Dyrektywa 89/336/CEE.

e Normag EN 60204-1.

e Dyrektywa 2002/96/CE i 2003/108/CE.

Jezeli maszyna jest wyposazona w Laser Bung Hole Locator (B.H.L.), w maszynie jest zainstalowane
urzgdzenie laserowe klasy Il, zgodne z normami CEIl EN 60825-1, EN 61326-1 i EN 61010-1.

c € Firma CPS Color Equipment S.p.A. projektuje, produkuje i poddaje swoje maszyny kontrolom, ktére

9.3 Gwarancja

Aby gwarancja byta obowigzujgca, prosimy wypetni¢ wszystkie czesci formularza, znajdujagcego sie w opakowaniu maszyny, i
wystac¢ go na adres podany w tym formularzu.

W razie konieczno$ci interwencji serwisu technicznego, nalezy zwracac sie wytgcznie do naszego upowaznionego i
wykwalifikowanego personelu. Przy przeprowadzaniu konserwacji lub w przypadku wymiany uzywac wytgcznie
oryginalnych czes$ci zamiennych CPS COLOR.

/ ' \| NIEBEZPIECZENSTWO

Modyfikowanie lub usuwanie oston i urzadzen ochronnych znajdujacych sie na maszynie, nie tylko pocigga za sobg
natychmiastowa utrate gwarancji, lecz jest takze niebezpieczne i nielegalne.

Producent nie bierze na siebie odpowiedzialnosci za obrazenia i szkody na osobach lub rzeczach spowodowane
niewtasciwym uzytkowaniem aparatury lub naruszeniem oston i urzadzen ochronnych, w ktére maszyna jest wyposazona.

Przyczyny utraty gwarancji udzielonej przez producenta:
e Niewfasciwe uzytkowanie maszyny.
e Nieprzestrzeganie zasad obstugi i konserwacji przewidzianych w instrukcji.

e Wykonanie lub zlecenie wykonania modyfikacji i/lub napraw maszyny przez personel spoza organizacji autoryzowanego
serwisu producenta i/lub uzycie nieoryginalnych czesci zamiennych firmy CPS COLOR.

COROB™ D410
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